KARAMANOGLU MEHMETBEY UNIiVERSITESI
TEKNIK BILIMLER MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE BOLUMU DERS iCERIKLERI
(2012 KAYITLILAR)
L. SINIF GUZ YARIYILI

Matematik (2 0 2) (AKTS: 3):

Ogrenciye ders kapsamindaki konular1 verimli bir sekilde 6greterek gerekli ve yeterli matematik
temeli olusturabilme.Meslek derslerindeki Matematik konularini daha iyi anlamasini ve 6grendigi
matematik konularin1 mesleginde kullanmasi i¢in gerekli bilgileri kapsar.

Makine Resmi-1 (3 1 3,5) (AKTS:5):

Teknik resmin endiistrideki yeri ve Onemi, ¢izim ara¢ gerecleri, yazi ve rakamlar, ¢izgi cesitleri,
Geometrik cizimler, izdiisimii kavrami, Izdiisim diizlem cesitleri. Goriiniis Cikarma.
Olgiilendirme, Perspektifin tanimi1 ve 6nemi, perspektif ¢izimler. Kesit alma, kesit gesitleri Kesit
cizgileri ve agilari, tarama ilkeleri. Boyut toleranslari, geometrik toleranslar. Yizey isleme
isaretleri. Uygulamalar.

Imalat Islemleri-1 (3 1 3,5) (AKTS:5):

Egeleme, Markalama. Kesme ilkeleri . Matkap cesitleri. Delik delme islem sirasi, devir hesabi.
Pafta ve klavuz ile vida agma. Vargel tezgahinda parca isleme. Torna tezgahi gesitleri, kisimlari.
Torna kalemi ¢esitleri ve bilenmesi. Temel tornalama islemleri: Alin ve boyuna tornalama, Konik
tornalama, delik isleme, tirt1l cekme. Tornada vida agma. Alet bileme teknigi. Olgme ve kontrol.
Yiizey piirtizliliigi . Sokiilemez birlestirmeler. Elektrik ark kaynagi , Oksi gaz kaynag ile temel
kaynakli birlestirmeler.

Olcme ve Kontrol (2 0 2) (AKTS:4):

Kumpaslar, Mikrometreler, mastarlar. A¢1 6l¢iimii, Yiizey Piliriizsiizliigli 6l¢iimii, Vida ve Disli
carklarin olgiilmesi. Mastarlar ve optik camlarla yilizey kontrolii. Boyut toleranslari. Sekil-konum
toleranslar1. Alistirma sistemleri. {leri 6l¢me teknikleri

Genel Mekanik (3 0 3) (AKTS:4):

Birimler ve birim sistemleri, statik, kuvvetler, moment kavrami, agirlik merkezleri, siirtlinme,
diizlem kafes kirisler, basit makineler, dairesel ve dogrusal hareket, dinamik, impuls ve momentum,
mekanik titresimler.

Mekanik Teknoloji ve Takim Tezgahlari-1 (3 0 3) (AKTS :4)

Bir par¢anin yapimi, genel olarak malzeme ve takim tezgahlari, mekanik atedlyelerde kullanilan
Olcti aletleri, kesme ve talas kaldirma ilkeleri, raybalar, klavuz ve pafta takimlari. Torna, matkap ,
freze tezgahlari, vargel ve planya tezgahlarinin genel ¢aligma prensipleri.

Tiirk Dili-1 (2 0 2) (AKTS: 2)
1.Dilin Tanimu, 6zellikleri, dil-ulus, dil-diisiince ve dil-kiiltiir iliskisi. 2.Yeryiiziindeki diller, Tiirk
dilinin bu diller arasindaki yeri ve tarihsel gelisimi. 3.Atatiirk’iin dil devrimi, dil anlayisi, dil
caligmalari. 4.Tiirk dilinin ses oOzellikleri, ses olaylari. 5.Yazim kurallar1 ve uygulamasi.
6.Noktalama isaretleri ve uygulamasi. 7.S6zciik bilgisi, kok-ek ve govde, yapim ekleri, ¢ekim
ekleri, sozciik tiiretme yollart.

A L.L T.-1 (20 2) (AKTS: 2):

Modernlesme ve Avrupa, Fransiz Devrimi ve etkileri, Osmanli'da Batililasma Cabalari, Tanzimat
ve Islahat Fermanlari, I, ve Ve II. Mesrutiyet ve sonuglari, Balkan ve 1. Diinya Savaslari, Mondros
Miitarekesi, Ulusal Miicadelenin Baslamasi, Orgiitlenme ve Silahli Miicadele, Sevr ve Lozan
Antlagmalari, Tiirk Siyasal Yasami.

Ingilizce-1 (2 0 2) (AKTS: 2):



Ozne zamirler, miilkiyet sifatlari, isimler ve cogul yapilari, isaret sifatlar1 ve bazi zarflar, Genis
zaman, olma fiili ile bu zamanin olumlu, olumsuz ve soru yapilari. Baglaglar, isaret zamirleri,
belgili ve belgisiz sifatlar, isim fiiller ve nesne zamirler. Cekimsiz yardimci fiillerden "can" ve
orneklerle kullanim1 konular1 ele alinacaktir.

I. SINIF BAHAR YARIYILI

Bilgisayar Destekli Cizim I (2 1 2,5) (AKTS:4) :

Ekran diizenleme komutlari, BDC yazilimimni ¢alistirma. Ekran goriintii ve ¢izim ayarlari yapma.
Koordinat sistemleri, Temel ¢izim komutlari. Cizimlere yazi ekleme. Diizenleme komutlari.Cizim
elemanlarmin ozelliklerini degistirme.Olgiilendirme ayarlari, Olgiilendirme, Olgiileri degistirme.
Yiizey isleme isareti ve tolerans ekleme. BDC yazilimlari arasinda 2B (iki boyutlu) veri transferi.
Cikt1 alma kagit yazdirma 6lgegi. Yiizey ve kati modelleme, kesit alma, dl¢giilendirme.

Imalat Islemleri -11 (3 1 3,5) (AKTS:5):

Torna tezgahinda kare vida, trapez vida, yuvarlak vida agma. Tek agizli ve ¢ok agizli vida agma.
Tornada yay sarma. Kagik merkezli tornalama (eksantrik) .Toleranslar, alistirmalar, 6lgme ve
kontrol. Yataklarla tornalama, iki punta arasinda isleme. Pens cesitleri. Mengeneli aynada is
kaliplar1 ile tornalama. Divizorle bolme islemi. Freze tezgahinda temel talas kaldirma teknigi. Freze
tezgahinda Diiz disli , Helis disli, Konik disli yapimi. Modil freze ¢akisini secmek, Modiil
kumpasi ile disli kontrolii. Ileri seviye elektrik ark kaynak ve Oksi gaz kaynak birlestirmeleri.

Makine Resmi-11 (3 1 3,5) (AKTS:4):

Sokiilebilen birlestirme elemanlart; kamalar civatalar, pimler,pernolar... Sokiilemeyen birlestirme
elemanlarr; percinler, kaynaklar... Emniyetli baglama elemanlar, Hareket Elemanlari, Gii¢ iletme
Elemanlari. Antet ¢esitleri. Montaj ve detay resmi. Montaj resim ve detay resim uygulamalari,
Kroki ¢izimleri.

Mukavemet (3 0 3) (AKTS:4:

Normal kuvvet etkisindeki elemanlar, Burulma momentine maruz elemanlar, Egilme momentine
maruz elemanlar, Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar, Diisey yiikli elemanlar,
Burkulma yiikleri altindaki elemanlar.

Malzeme Teknolojisi (3 0 3) (AKTS:4):

Teknik alanda kullanilan malzemeler, Atomik yapi, Katilasma ve ergime ile ilgili temel kavramlar,
Saf ve alasim halindeki metallerin katilagsma ve soguma egrileri ,Kristal kusurlar, Saf metal, bilesik
ve kati ¢ozelti, celiklerin standart gosterimleri. Alasimlar, Kati hal doniigiimleri, Saf demirin
soguma egrisi ve alotropik degisim, Demir sementit faz diyagrami. Tav c¢esitleri, sertlestirme,
Martenzitik yap1, izotermal doniisiim diyagramlari, yiizey sertlestirme. Elastik, plastik deformasyon
ve kirilma, Numune 6rnegi alma, kaliplama, taslama ve parlatma, daglama. Mikroskopla yapisal
degerlendirme. Sertlik 6lgme metotlari. Darbe, Cekme, Yorulma deneyi. Muayene yontemleri,
Kompozit malzemeler.

Mekanik Teknoloji ve Takim Tezgahlari-11 (3 0 3) (AKTS) :4

Torna tezgahlar1 ve torna tezgahinda yapilan isler, frezeleme ve freze tezgahlari, bosaltma ve
bosaltma tezgahlari, ince talag kaldirma ve taglama tezgahlari, makasla kesme ve zimbalama,
malzemede sekil degistirmenin genel esaslari, kaynak ve lehimleme.

Tiirk Dili -11 (2 0 2) (AKTS: 2):

1.S6zciik ve anlami, anlamlar1 yoniinden sozciikler, sozctliklerin gercek, yan ve mecaz anlamlari,
deyimler, ikilemeler, terimler. 2.Dil yanlislari (sdzctigiin yapist ve anlamiyla ilgili yanlislar). 3. Tiirk
dilinin climle yapisi, climle 6geleri, ciimle ¢goziimlemeleri. 4.Dil yanliglar1 (6zne, tiimleg ve yiiklem
eksikliginden kaynaklanan yanliglar). 5.Yazili anlatim tiirleri: a) Olay yazilar1 (6ykii, roman
ornekleri) b) Diisiince yazilar1 (makale, deneme, fikra 6rnekleri) ¢) Duygu yazilari (siir 6rnekleri) 6.
Teblig, tutanak, rapor Ornekleri. 7. Dilekge, is mektubu ve 6zgecmis Ornekleri. 8. Tartigma ve



cesitleri (Genglik sorunlari, sevgi ve hosgoriiniin 6nemi, iilkemizde egitim Ogretim, medyanin
etkileri, insan haklari, ¢evre sorunlari, ¢agdaslasma, laiklik, demokrasi, diisiince ozgiirliigii vb.
konularda tartisma yapilip sozlii kompozisyon yanlislar1 diizeltilecek)

Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi II (2 0 2) (AKTS: 2):

Tiirkiye Devletinin kurulug siireci, Tiirkiye’de politik yasam, Cok partili sistem, Devrimler,
Devrimlere karsi tepkiler, Atatiirk ilkeleri, Atatiirk'ten sonra gliniimiize kadar Tirkiye’de i¢ ve dis
politika.

Yabanci Dil IT (2 0 2) (AKTS: 2): Zarflar, emirler, zamirler, gereklilik modiilleri, gelecek zaman
uygulamalari, tamamlanmis zaman uygulamalari, deyimler.

I1. SINIF GUZ YARIYILI

Bilgisayar Destekli Uretim I (CAM) (2 1 2,5) (AKTS:5):

Calisma ekrani ayarlari, Cizim komutlari, 2B Cizimler. Diizenleme komutlar1 . 3B Cizim komutlari.
3B Kiitiik olusturma. Referans noktasi belirleme .Kati modelde unsur tanimlama, takim yolunu
belirme, kesici u¢ ve takim tutucu olusturma, Kullanilacak islemi se¢me, Dis a¢gma. Takim
yollarinin  simiilasyonu yapma.islenecek parcayr isleme kismina aktarma, Unsur tanimlama,
Kullanilacak kesici u¢ ve tutucu segcme. Takim yolu olusturma. CNC tornada parca isleme. NC
kodlarmu tiiretmek (postprocessor) . CNC torna tezgahina veri aktarma yontemleri.

imalat islemleri III (3 1 3,5) (AKTS:5):

Torna tezgahinda ileri seviye isleme. Freze tezgahi ile ileri seviye isleme. Kesiciler. Divizor ile tam
ve yedirmeli bolme. Freze tezgahinda kramayer, diiz, helis, konik digli, sonsuz vida ve karsilik
dislisi agma. Modiil kumpasi ile disli kontrolii. Modiil freze ¢akisinit segme. Taslama teknigi, tas
cesitleri, kullanilan arag ve geregler, Taslama c¢esitleri. Taslamada 6lgme ve kontrol. Alet bileme
taglari. Alet bileme tezgéhlar1 ve kullanilan aparatlar. Tek agizli, ¢ok agizli kesicilerin bilenmesi.
Broslama, parlatma.

CNC Teknolojisi I (31 3,5) (AKTS:5):

CNC torna tezgdhinin 6zellikleri, kisimlari, calisma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, CNC
Torna tezgihlarinda hareket ve Koordinat sistemleri. Kumanda paneli ve monitdr tuslari. Kesici
cesitleri, Takim tutucular ve baglama elemanlari, Takim sifirlama. Is parcas: sifirlama. Islem ve
hazirlik komutlari. Takim telafi ayarlari. CNC torna tezgdhinda programlama. Yardimci komutlar,.
Simiilasyon programlari. CNC tornada cevrimler. Alt program, CNC tornada alt program
kullanarak programlama, CNC tezgahlarda alarm secenekleri. Programlamada kullanilan hata
kodlari, Tezgah ilerleme mod ayarlari, Olgme ve kontrol.

Bilgisayar Destekli Cizim II (2 1 2,5) (AKTS:5):

2B, 3B boyutlu ¢izim komutlari, Menii ve ara¢ ¢ubuklari, Taslak ¢izimler, Taslak dl¢iilendirme. 3B
kat1 modellemeler; Dondiirerek, siipiirerek, sisirerek kati olusturma, Kat1 modellerde diizenleme. 3B
yilizey modelleme, 3B model montaji, 3B modelin goriiniislerinin olusturulmasi ve dlgiilendirilmesi,
BDC yazilimlar1 arasi veri doniigiimleri. Kalip tasarimi ve yapim resimlerinin ¢izimi, kalip
elemanlarini isleme. Kalip elemanlarinin montaji. Baglama kalibin1 deneme. Simiilasyon verme.

Miihendislik Bilimi I (2 0 2) (AKTS:2):

Dairesel Hareket; agisal yol, agisal hiz, acisal ivme. Is, giic, enerji ve Momentum; Is grafikleri, is
birimleri, gii¢ birimleri, enerji birimleri. Basit Makineler; kaldiraclar, makaralar, palangalar,
kasnaklar, vidalar. Akigkanlar; temel kavramlar, akigskanlarin uygulama alanlari. Basing ve Basing
Olgerler; Basing, birimleri, basing 6lcerler, hidrodinamik.

Makine Elemanlar: (2 0 2) (AKTS:2):
Sokiilemez baglanti elemanlari, Sokiilebilen baglanti elemanlari, Mil ve akslar, Yatak elemanlari.



Tasarimda temel statik ve mukavemet bilgileri, makine elemanlarmi o6zelliklerine gore
siiflandirabilme, makine elemanlarinin dayanimlarini hesaplayabilme ve uygun elemani segebilme.

Il. SINIF BAHAR YARIYILI

Hidrolik ve Pnomatik (3 0 3) (AKTS:5):

Hidrolik Devre Elemanlar1 ve Devre Semasi. Hidrolik Sistemlerde Ariza Tespiti, Arizalart Giderme.
Pnomatik Devre elemanlari, Devre Semasi Olusturma. Elektro pnomatik Sistemler Olusturma.
Pnomatik Sistemlerin Arizalarin1 tespit Etme ve Arizalart Giderme. Sistemlerin periyodik
kontrollerini yapma. Ariza Tespiti Yapma, Arizali Makinenin Onarimini Yapma.

CNC Teknolojisi 11 (31 3,5) (AKTS:7):

CNC freze tezgadhinin ozellikleri, kisimlar1 ve calisma prensipleri, hareket sistemleri. Tezgah
koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel ¢esitleri, Par¢a sifir noktalari. CNC Freze
tezgahlarinda programlama esaslari, Simiilasyon. Program c¢alistirmak, CNC frezede c¢evrimler.
Parca programlama. Alt programlama, Alt programlama yapisi, CNC frezede alt program
kullanarak programlama, CNC freze tezgahlarinda bulunan alarm secenekleri, Olgme ve kontrol.

Bilgisayar Destekli Uretim II (CAM) (2 1 2,5) (AKTS:7):

Iki boyutlu islenecek parcay: isleme kismima aktarma, Takim yolunu belirme, Kullanilacak islemi
se¢me.Takim yollarmmn simiilasyonu, Ug boyutlu islenecek parcay isleme kismina aktarma.Takim
yolunu belirme.Kesici takim ve takim tutucu se¢me. Kullanilacak islemi se¢cme. Hassas yiizey ve
kenar temizleme islemi.Takim yollarmin simiilasyonu. Indeksleme, 4 eksen isleme. Siirekli
(simiiltane) 4 eksen isleme. Delik delme, Yiizeye profil sarma (Wrap), yapmak, Profil frezeleme
islemi, Yan duvar isleme (Swarf),Hassas (finig) frezeleme.Takim yollarinin simiilasyonu yapma,
NC kodlarm tiiretmek (postprocessor) .CNC freze tezgahina / tezgahindan veri aktarma yontemleri.
CNC freze tezgahi parca islemek i¢in hazirlama. Olusturulan takim yolu ile CNC frezede parga
isleme.

Sistem Analizi ve Tasarim (3 1 3,5) (AKTS:7):

Belirlenen konuda bir alan galismasi yapma (CNC, tasarim/iiretim paket program, kalipgilik v.b) /
Edinilen teorik bilgiler ve becerilerini bir araya getirerek proje hazirlama. Arastirma, kaynak
taramasi, tasarim yapma. Proje ile ilgili islemleri belirleme, siralama. Hazirlanan projeyi atolye
imkanlarini kullanarak yapma. Alan ¢aligmalar1 ve proje hakkinda sunum yapma.

Miihendislik Bilimi IT (2 0 2) (AKTS:4):

Pompalar; Tarihsel gelisimi, siniflandirilmasi, pompalar ile ilgili kavramlar, giic ve verimlerinin
hesaplanmasi. Is1 Sicaklik ve Genlesme; Sicaklik ve cetvelleri, sicakligin 6l¢iilmesi, 151 ve 6zgiil 1s1,
1s1 birimleri ve doniisiimleri, faz degisimi, 1s1 gecisinin tanimlanmasi. Is1 Enerjisi ve Etkileri;.
Mutlak sicaklik, sicaklik algilayicilari, cisimlerin 6zgiil 1s1 kapasiteleri, 1s1 ve sicaklik dengesi. Gaz
Akiskanlarin Genel Ozellikleri; Gazlar, ideal gaz kanunlari, gazlarin genel denklemi. I¢ Enerji,
Entalpi, Entropi; Buharlagma 1si1s1, saf madde ve basing bagintilari, 6zellik bagintilari, entalpi,
entropi.

Meslek etigi (2 0 2) (AKTS:4):

Etik ve ahlak kavramlari, Etik sistemler, Ahlakin olusumunda rol oynayan faktorler, Meslek etigi,
Mesleki yozlasma ve meslek hayatinda etik dis1 davraniglarin sonuglari, Sosyal sorumluluk
kavramu.

Staj/EDE (AKTS:8):

Programdan mezun olabilmek i¢in 6grenci egitim Ogretim donemi haricinde boliim tarafindan
uygun goriilen bir isletmede 6 hafta (30 is giinii) siireli endiistri stajin1 tamamlamali ve staj boliim
tarafindan kabul edilmelidir.



KARAMANOGLU MEHMETBEY UNIiVERSITESI
TEKNIK BILIMLER MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE BOLUMU DERS iCERIKLERI
(2011 KAYITLILAR)
L. SINIF GUZ YARIYILI

Matematik : (30 3) (AKTS: 6)

Cebir kavrami, Polinom kavrami ve polinomlarla islemler, Oran ve oranti kavramlari ve
uygulamalari, Denklem kavrami, Esitsizlik kavrami, Toplam sembolii, ¢arpim sembolii, Dizi, sonlu
dizi ve sabit dizi, dizilerin esitligi , Say1 dizilerinde dort islem, Aritmetik dizi,Geometrik dizi
,sonsuz geometrik, Temel geometri, Cokgenler, Cember ve daire, Geometrik cisimler,Koordinat
sistemleri,Konikler, Temel trigonometri, Trigonometrik fonksiyonlar, Fonksiyonlarda temel
islemler,Fonksiyon c¢esitleri, Parabol ve grafigi.

Fizik : (30 3) (AKTS: 4)

Birim Sistemleri, Vektorler, Kuvvet ve© Moment, Denge ve Denge Sartlari, Agirlik Merkezinin
Bulunmasi, Hareket Kanunlari, Is, Giig, Enerji,Is1 ve Sicaklik, Is1 Gegisi ve Is1 Gegisi Tiirleri:
fletim, Tasinim ve Isimim, Temel Akiskan Ozellikleri, Akis Tiirleri ve Debi Hesab1, Kanal ve
Borularda Akis, Basing Kaybi.

Teknik Resim : (314) (AKTS: 3)

Teknik resmin endiistrideki yeri ve 0nemi, ¢izim ara¢ gerecleri, yazi ve rakamlar, ¢izgi ve ¢esitleri,
Geometrik ¢izim yapmak, Goriiniis Cikarma ve izdiislimii kavraminin tanim ve siniflandirilmast,
Izdiisiimii diizlem ¢esitleri, Olgiilendirme yapmak, Perspektifin tammmi ve 6nemi, Tek ve iki
goriiniisle ifade edilen parcalarin perspektifini ¢izme, Ug goriiniisle ifade edilen parcalarin
perspektifi, Dairenin perspektifi, Kesit almanin tanimi1 ve 6nemi, Kesit ¢izgileri ve agilari, tarama
ilkeleri,Kesit uygulamalari, Toleranslandirma, Yiizey isleme isaretleri.

Temel imalat islemleri : (3 1 4) (AKTS: 9)

Ege, kesici ¢esitleri, 6lgme, kontrol ve markalama aletleri, kesme ilkeleri ve g¢esitleri. Malzemeye
uygun kesme takimlari, ayakli zzimpara tas1 tezgahlari, matkap bileme, Matkap c¢esitleri, matkap ug
acilari, delinecek parca ve matkaplarin malzeme 6zellikleri, delik delme islem sirasi, devir hesabi.
Rayba, kilavuz, pafta ¢esitleri, vida taraklari, kilavuz ve pafta ile vida agma islem sirasi. Torna
tezgahi cesitleri, kisimlari, tornalama ¢esitleri, aynalar, yataklar, kesici takimlar. Torna kalemleri,
cesitleri, punta matkabi, devir sayisi ilerleme miktar1 hesaplari, alin ve silindirik tornalama islem
siras1. Yiizey pirizliligi, kanal kalemi c¢esitleri, agilari, bilenmesi, 6l¢ii aletleri, Konik tornalama
yontemleri, koniklik hesabi, koniklik 6l¢gme mastarlari. Matkap cesitleri, kademeli delik delme
esaslari, tirtil gesitleri Vida ¢esitleri, mastarlari, vida kalemi cesitleri, kor delige vida agma,
vidalarda agiz sayisi. Makine raybasi gesitleri, tornada raybalama teknikleri, is pargasi rayba es
eksenli baglama teknigi. Freze tezgahlari, ylizey frezeleme cakilari, caki baglama elemanlar, talas
derinligi ve ilerleme hiz1 hesaplari, Frezeleme yonleri, is pargasini paralel baglama, Kanal ve cep
freze c¢aki cesitleri, kanal frezeleme emniyet tedbirleri Delik biiylitme aparatlari, faturali delik
biiylitme, frezede basit bolme, bdlme aparatlari. Taslama tezgdhlari, taslama tasi cesitleri ve
ozellikleri, Dengeleme metotlari, tasin baglama teknikleri, Tas bileme teknigi.

Olcme ve Kontrol : (20 2) (AKTS: 2)

Kumpaslar,Mikrometreler,A¢1 Ol¢limii, Yiizey Piirlizslizliigii 6l¢iimii, Vidalar1 6lgmek, Disli
carklar1 6lgmek, Mastarlar ve optik camlarla yiizey kontrolii yapmak, Sekil tolerans kontrolii
yapmak, Boyut tolerans kontrolii yapmak.

Yabanc1 Dil I : (2 0 2) (AKTS: 2)
Konusma, dinleme-anlama, yazma, okuma-anlama.



Tirk DiliI: (20 2) (AKTS: 2)
Dil, Diller ve Tiirk Dili, Dilbilgisi, Sozciik, Ciimle, Kelime Tiirleri, Anlatim Ogeleri ve Anlatim
Tiirleri, Diizgiin ve Etkili Konusmanin Temel ilkeleri.

Atatiirk ilkeleri ve Inkilap TarihiI: (2 0 2) (AKTS: 2)

Inkilapgiligin tanimi, evreleri, gelisme ortami, Birinci Diinya Savasi, cepheler, Osmanli Devletinin
parcalanmasi, ateskes anlagmasi, isgaller karsisinda tepkiler, kongreler, Kuvayi Milliye ve Misaki
Milli, TBMM agilis1, ordunun kurulmasi, Sevr ve Glimrii barisi.

I. SINIF BAHAR YARIYILI

Bilgisayar Destekli Cizim I : (2 1 3) (AKTS: 3)

Ekran diizenleme ve ¢izim yardimci komutlariyla,BDC yazilimini ¢alistirma se¢eneklerini segme,
Ekran goriintii ve ¢izim ayarlarinin yapma ve BDC yazilimini kapatma, Temel ¢izim komutlarini
kullanarak ¢izim yapma ve koordinat sistemlerini kullanma, Cizim komutlarin1 kullanarak teknik
resim ¢izme ve ¢izimlere yazi ekleme, Diizenleme komutlarini kullanabilme, Cizim elemanlarinin
ozelliklerini degistirme, Cizim elemanlarmi g¢ogaltma, Olgiilendirme ayarlamasini yapma,
Olgiilendirme komutlarmni kullanma, Olgiileri degistirmek, yiizey isleme isareti eklemek ve tolerans
ekleme, BDC yazilimlar arasinda 2B (iki boyutlu) veri transferi yapabilme, 2B (iki boyutlu) veri
transferi i¢cin dosya uzantilarin1 kullanma, Cikt1 alinarak tanimlanmis yazici se¢imini yapma, ¢ikti
almada kullanilacak kagit boyutunun secimini yapma, ¢ikti alinacak alani belirlemek, yazdirma
Olcegini secebilme.

Mukavemet : (2 0 2) (AKTS: 3)

Normal kuvvet etkisindeki elemanlar, Burulma momentine maruz elemanlar, Egilme momentine
maruz elemanlar, Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar, Diisey yikli elemanlar,
Burkulma ytikleri altindaki elemanlar.

imalat islemleri I : (2 1 3) (AKTS: 5)

Kare vida tanimu ve ozellikleri,Kare vida agma teknikleri, Kare vida kesicileri

Kare vida kesicilerin tezgaha baglanmasi,Kare vida ¢cekmede goz oniine alinacak hususlar, Trapez
vida tanim1 ve Ozellikleri ,Trapez vida agma teknikleri, Trapez vida kesicileri,Trapez kesicilerin
tezgaha baglanmasi, Trapez vida ¢ekmede gz Oniine alinacak hususlar, Yuvarlak vida tanimi ve
ozellikleri,Yuvarlak vida ag¢ma teknikleri ,Yuvarlak vida kesicileri,Kesicilerin tezgaha
baglanmasi,Vida ¢ekmede goz oniine alinacak hususlar, Cok agizli vida tanimi ve 6zellikleri,Cok
agizli vida agma teknikleri, Cok agizli vida kesicileri,Kesicilerin tezgaha baglanmasi,Vida ¢ekmede
gdz Oniine alinacak hususlar, Yaylarin tanimi,  6zellikleri, ¢esitleri, kullanim alanlari,Yay
hesaplama, Kag¢ik merkezli tornalama isleminin tanimi,Kac¢ik merkezli tornalama isleminde dikkat
edilecek hususlar,Kagik merkezli (eksantrik) is par¢asinin kullanildigr yerler,Markalama
yapmak,Toleranslara gére dlgme ve kontrol yapabilmek, Yataklarin tanimi ve cgesitleri, Yataklarin
kullanim alanlari,Yataklarla tornalama,Yataklarin kullanilmasinda dikkat edilecek hususlar, Ozel
Tornalama Islemleri,Pens ¢esitleri ve &zellikleri,Penslerle tornalama,Mengeneli ayna tanimi ve
ozellikleri,Mengeneli aynada tornalama, s kaliplar1 ve 6zellikleri,Is kaliplar1 ile tornalama, Diiz disli
carkin tanimi ve kullanim yerleri,Diiz disli cark hesaplamalari,Modiil freze ¢akisin1 se¢gmek,Diiz
disli ¢ark imalat teknikleri,Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii, Helis disli ¢arkin tanimi ve
kullanim yerleri,Helis disli cark imalat teknikleri,Helis disli ¢ark hesaplamalari,Modiil freze
cakisin1 segmek,Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii.

Malzeme Teknolojisi : (2 1 3) (AKTS: 5)

Teknik alanda kullanilan malzemeler,Atomik yapi ile ilgili temel kavramlar,Katilasma ve ergime ile
ilgili temel kavramlar, Saf ve alasim halindeki metallerin katilasma ve soguma egrileri,Katilasma
esnasinda dendrit ve tane olusumu,Kristal kusurlar, Saf metal, Ara faz veya bilesik ve kati
cozelti,Alasimli celiklerin standart gosterimleri, S1vi durumda birbiri i¢erisinde her oranda ¢oziinen,
kismen ¢oziinen ve sivi ve kati durumda birbiri igerisinde hi¢ ¢oziinmeyen alagimlar,Kati1 hal
dontigiimleri, Saf demirin soguma egrisi ve alotropik degisim,Demir sementit faz diyagrami ve



demir sementit faz diyagramindaki doniisiimler, Yumusatma tavi, Normalizasyon tavi
JKiiresellestirme tavi ,Gerilme giderme tavi, Su verme sertlestirmesi ,Martenzitik yapi, Izotermal
dontlistim diyagramlari, Menevisleme, Karbiirleme ile yiizey sertlestirme Nitriirleme ile yiizey
sertlestirme,Alevle ylizey sertlestirme,Endiiksiyonla Sertlestirme, Elastik, plastik deformasyon ve
kirilma, Numune Ornegi alma, kaliplama, taglama ve parlatma, daglama,Mikroskoplar ve
mikroskopla yapisal degerlendirme, Cekme deneyi sonrasi elde edilen gerilme uzama egrisi, Sertlik
O0lcme metotlari,Darbe deneyi sonrasi kirilma enerjisi,Yorulma deneyi sonrasi S-N diyagrami,
Gorsel muayene yontemi,Penetrant sivi ile muayene yontemi,Ultrasonik muayene yontemi, X 1s1n1
ile muayene yontemi,Manyetik muayene yontemi.

Kaynak Teknolojisi : (20 2) (AKTS: 4)
Gaz ergitme kaynagi, Elektrik ark kaynagi, MIG/MAG kaynagi, TIG kaynagi.

Makine Meslek Resmi : (2 0 2) (AKTS: 4)

Sokiilebilen birlestirme elemanlari, Sokiilemeyen birlestirme elemanlari, Emniyetli baglama
elemanlar1, Hareket Elemanlar1, Gii¢ Iletme Elemanlari, Montaj resim ve detay resim kavramlar,
Montaj ve detay resmi ¢izmek, Montaj resim ve detay resim uygulamalari, Montaj ve montaj sirast,
Montaj ve detay resim antetleri, Kroki ¢cizmek.

Yabanci1 Dil II : (2 0 2) (AKTS: 2)
Konusma, dinleme-anlama, yazma, okuma-anlama.

Tiirk Dili I : (2 0 2) (AKTS: 2)
Yazili ve S6zlii Anlatim Tiirleri, Noktalama ve Yazim Kurallari, Anlatim Bozukluklari.

Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi II : (2 0 2) (AKTS: 2)
Kurtulus miicadelesi, Sakarya savasi, Biiyiik taarruz, Mudanya'dan Lozan'a Cumhuriyet¢ilik ve
Halifelik, takriri siikiin donemi ve demokrasi, milliyetcilik, laiklik ilkesi, Tiirkiye'nin giindemi.

I1. SINIF GUZ YARIYILI

Bilgisayar Destekli Uretim I : (2 1 3) (AKTS: 4)

Calisma ekran1 ve ¢izim ayarlarim1 yapma,Cizim komutlar1 ve ¢izim yapma,Cizimleri, hazir
modelleri diizenleme,Kiitiik olusturma (kaba parca seklini belirleme), 3B Cizim komutlar1 ve 3B
¢izim yapma,Cizimleri, hazir modelleri diizenleme,3B Kiitiik olusturma segenekleri (kaba parga
seklini belirleme), Referans noktasi belirleme ,Kati model parca iizerinde unsur tanimlama, Iki
boyutlu islenecek pargay1 isleme kismina aktarma, takim yolunu belirme, kullanilacak kesici ug ve
u¢ tutucu se¢me, kesici u¢ ve takim tutucu olusturma, Kullanilacak islemi se¢me, alin tornalama
islemi, kaba tornalama islemi, hassas (finish) tornalama islemi, Kaba kanal tornalama islemi,
Hassas kanal tornalama islemi,Delik delme islemi, Delik tornalama islemi, Dis ¢ekme islemi,
Takim yollarinin simiilasyonu yapma,Ug boyutlu islenecek parcayi isleme kismina aktarma, Unsur
tanimlama, Takim yolunu belirme,Kullanilacak kesici u¢ ve ug¢ tutucu se¢me, kesici u¢ ve takim
tutucu olusturma, Kullanilacak islemi segme,Alin tornalama islemi,Kaba tornalama islemi, Hassas
(finig) tornalama islemi,Kaba kanal tornalama islemi ,Hassas kanal tornalama islemi, Delik delme
islemi,Delik tornalama islemi,Dis ¢ekme islemi, Takim yollarinin simiilasyonu yapma, NC kodlarin1
tiretmek icin tezgdh kod tiiretici (postprocessor) se¢me,NC kodlarini tliretmek, CNC torna
tezgahma veri aktarma yontemleri,CNC torna tezgadhindan veri aktarma yontemleri, CNC torna
tezgahi parca islemek i¢in hazirlama,Olusturulan takim yolu ile CNC tornada parca isleme.

Makine Elemanlan : (3 0 3) (AKTS: 4)
Sokiilemez baglant1 elemanlari, Sokiilebilen baglanti elemanlari, Mil ve akslar, Yatak elemanlari.

Termodinamik : (2 0 2) (AKTS: 4)
Temel kavramlar (sistem, ¢evre, hal degisimi, ¢evrim,), Termodinamigin sifirinci kanunu, Is1 ve is
dontigiimleri, Saf maddenin termodinamik 6zellikleri (6zellik bagintilari, p-v, T-s diyagramlari),



Ideal gaz denklemi ve Ideal gazlarin hal degisimleri, Termodinamigin 1. Kanunu, Termodinamigin
2. Kanunu, Motor ¢evrimleri, cevrimlerin karsilastirilmasi, icten yanmali motorlarda is, verim, giig,
Motor performans karakteristikleri, Yakatlar, fiziksel ve kimyasal ozellikleri, yanmanin fiziksel
analizi, kimyasal Ozellikleri, Buji ile ateslemeli motorlarda yanma, Sikistirma ile ateslemeli
motorlarda yanma yakitlarin simiflandirilmasi, hidrokarbonlar, alkoller ve tiirevleri, yanmanin
siiflandirilmasi, yanma denklemleri, Yanma sonu iirlinler ve analizleri, yakit ve yanma ile ilgili
tablolar, alternatif yakitlar ve yanma, Motorlarda yanmadan kaynaklan vuruntu, yakitlarin
buharlagmasi, vuruntu mukavemeti.

Imalat Islemleri II : (2 1 3) (AKTS: 4)

Kramayer disli ¢arkin tanimi ve kullanim yerleri,Kramayer disli cark imalat teknikleri,Kramayer
disli ¢ark hesaplamalari, Kramayer disli i¢cin modiil freze ¢akisini segmek

Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii, Konik disli ¢arkin tanimi ve kullanim yerleri,Konik
disli ¢ark imalat teknikleri,Konik disli ¢ark hesaplamalari, Konik disli modiil freze cakisini segmek,
Modiil kumpasi ile acilan dislinin kontrolii, Sonsuz vida ve karsilik disli ¢arki tanimi ve kullanim
yerleri ,Sonsuz vida ve karsilik disli ¢arki imalat teknikleri,Sonsuz vida ve karsilik disli ¢arki
hesaplamalari, Modiil freze ¢akisini segmek,Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii, Zincir disli
tanimi1 ve kullanim yerleri,Zincir disli imalat teknikleri, Zincir disli hesaplamalari,Zincir disli i¢in
freze ¢akisini segmek, Delik taglama,Tanim1 ve 6nemi,Kullanilan ara¢ ve geregler, Delik taslamada
6lcme ve kontrol, Konikligin tanim1 ve 6zellikleri,Koniklik hesaplama, Konik taglama, Tanim1 ve
Oonemi, Kullanilan ara¢ ve geregler,Konik taslamada ol¢me ve kontrol, Puntasiz taglama
tezgahlari,Puntasiz taglama tanimi1 ve Onemi,Puntasiz taglamada Kullanilan arag ve gerecler,
Puntasiz taslama,Olgme ve kontrol, Alet bileme taslari,Alet bileme tezgahlar1 ve kullanilan
aparatlar,Tek agizli kesicilerin bilenmesi,Cok agizli kesicilerin bilenmesi.

CNC Torna Teknolojisi : (21 3) (AKTS: 6)

CNC torna tezgahimin ozellikleri ,CNC torna tezgahimin kisimlari,,CNC torna tezgahinin ¢alisma
prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri,Referans noktalar1 ,Kontrol panel ¢esitleri,Kontrol panel
tuslar1 ve ozellikleri, Kesici ve is parcast malzemesi iligkisi,Kesici ¢esitleri, 6zellikleri ve kullanim
yerleri,Takim telafi ayarlari,Takim tutucular ve baglama elemanlari, Parcalar {izerindeki sifir
noktalari,Sifirlamada  kullanilan ~ elemanlarin  &zellikleri,islenecek  parcaya gére takimi
stfirlama,Takim ayarinda kullanilan eleman ve ozelikler, Kesme derinligi, islem acist ve
ilerlemelerin verilmesi,Takim kaba isleme derinlik hesabi,Baglama aparatlari,Baglama kontrol
aletleri,Is pargasi sifirlama ydntemleri, CNC torna tezgahlarinda programlama esaslari,Konumlama
sistemleri,,Islem ve hazirlik komutlar1,Yardime1 komutlar,Ozel komutlar, CNC Torna tezgahlarinda
hareket sistemleri,Koordinat sistemleri,Hareket sekilleri,Kumanda tipleri,Eksenler, Simiilasyonun
tanim1 ve 6nemi,Simiilasyon programlari,Program calistirmak, CNC tornada ¢evrimleri kullanilarak
programlama,Alin tornalama ¢evrimi,Boyuna kaba tornalama cevrimi,Yarigap pah c¢evrimi,Kanal
acma ¢evrimi, CNC tornada ¢evrimleri kullanilarak programlama,Profil kaba ¢evrimi,Bosluk kanal
cevrimi,Derin delik delme ¢evrimi,Dis agma ¢evrimi, Alt programlama teknigi,Alt programlama
yapisi, CNC tornada alt program kullanarak programlama, CNC tezgahlarinda bulunan alarm
secenekleri.,Programlamada kullanilan hata kodlar1, Tezgah ilerleme mod ayarlari, Olgme ve
kontrol.

Arastirma Yontem ve Teknikleri : (2 0 2) (AKTS: 4)
Arastirma Konularini Se¢me, Kaynak Arastirmasi Yapma, Arastirma Sonuglarini Degerlendirme,
Aragtirma Sonuglarin1 Rapor Haline Doniistiirme, Sunuma Hazirlik Yapma, Sunumu Yapma.

Bilgisayar Destekli Cizim I : (2 1 3) (AKTS: 4)

Ug boyutlu ¢izim program komutlar1 ve BDC yaziliminin calistirma, Menii ve ara¢ cubuklarinin
kulanma, Taslak c¢izim yapmak ve taslak ¢izim komutlarinin ¢alistirma, Taslak ol¢iilendirme
komutlarinin kullanim, Ug boyutlu kati modelleme yapmak, Déndiirerek kati olusturma ve
siipiirerek kat1 olusturma, Kati modellerde aynalama, U¢ boyutlu yiizey modelleme, U¢ boyutlu
model montaji, Ug boyutlu modelin teknik resmini olusturmak, Temel gériiniisiin olusturulmas,



Yardimci goriiniislerin olusturulmasi ve goriiniislerin olgiilendirilmesi, BDC yazilimlar1 arasi veri
doniistimleri yapmak.

Il. SINIF BAHAR YARIYILI

Hidrolik ve Pnomatik : (3 0 3) (AKTS: 4)

Hidrolik Devre Elemanlarmi Tanimak, Hidrolik Devre Semasi Olusturmak, Hidrolik Sistemlerin
Arnzalarin1 Tespit Etmek, Hidrolik Arizalar1 Gidermek, Pnomatik Devre Elemanlarint Tanimak,
Pnomatik Devre Semasi Olusturmak, Elektropnomatik Sistemler Olusturmak, Pnématik Sistemlerin
Arizalarini tespit Etmek, Pnomatik Arizalar1 Gidermek, Sistemlerin periyodik kontrollerini yapmak,
Ariza Tespiti Yapmak, Arizali Makinenin Onarimin1 Yapmak.

CNC Freze Teknolojisi : (314) (AKTS: 6)

CNC freze tezgahinin ozellikleri, kisimlar1 ve calisma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri,
Referans noktalari,Kontrol panel gesitleri, Kesici ve is pargast malzemesi iliskisi, Kesici gesitleri,
Ozellikleri ve kullanim yerleri, Parcalar {izerindeki sifir noktalari,Kesme derinligi, islem agis1 ve
ilerlemelerin verilmesi, CNC Freze tezgahlarinda programlama esaslari, CNC Freze tezgahlarinda
hareket sistemleri, Simiilasyonun tanimi ve 6nemi,Simiilasyon programlari,Program calistirmak,
CNC frezede gevrimleri kullanilarak programlama,Dikdortgen cep frezeleme ¢evrimi, CNC frezede
cevrimleri kullanilarak programlama, Dairesel cep frezeleme cevrimi, CNC frezede ¢evrimleri
kullanilarak programlama,Delik delme ¢evrimi,Kilavuz ¢ekme ¢evrimi,Delik genisletme ¢evrimi,
Alt programlama teknigi,Alt programlama yapisi, CNC frezede alt program kullanarak
programlama, CNC freze tezgahlarinda bulunan alarm segenekleri, Olgme ve kontrol.

Bilgisayar Destekli Uretim IT : (3 1 4) (AKTS: 3)

Iki boyutlu islenecek parcayi isleme kismina aktarma,Takim yolunu belirme, Kullanilacak kesici ug
ve u¢ tutucu se¢me, kesici u¢ ve takim tutucu olusturma, Kullanilacak iglemi se¢cme,Yiizey
frezeleme islemi,Kaba ve ara kaba frezeleme islemi,Delik delme islemi, Profil frezeleme
islemi,Kanal frezeleme islemi, Hassas (finish) frezeleme islemi,Takim yollarinin simiilasyonu
yapma, Ug boyutlu islenecek pargay1 isleme kismina aktarma,Takim yolunu belirme,Kullanilacak
kesici takim ve takim tutucu se¢me, kesici takim ve tutucu olusturma, Kullanilacak islemi
secme,Yiizey frezeleme islemi,Kaba ve ara kaba frezeleme islemi ,Delik delme islemi, Profil
frezeleme islemi,Kanal frezeleme islemi,Helis frezeleme islemi, Hassas (finish) frezeleme
islemi,Hassas yiizey ve kenar temizleme islemi,Takim yollarinin simiilasyonu yapma, 4 eksen
frezeleme islemi yapma,indeksleme 4 eksen isleme,Siirekli (simiiltane) 4 eksen isleme,Delik delme,
Yiizeye profil sarma (Wrap),Kaba frezeleme yapmak,Finis frezeleme yapmak,Takim yollarinin
simiilasyonu yapma, Kullanilacak 5 eksen islemi se¢gme,Kaba frezeleme islemi,Delik delme
islemi,Profil frezeleme islemi, Yan duvar isleme (Swarf),Hassas (finis) frezeleme islemi, Takim
yollarinin simiilasyonu yapma, NC kodlarin1 tiiretmek i¢in tezgah kod tiiretici (postprocessor)
secme,NC kodlarini tiiretmek CNC freze tezgahina veri aktarma yontemleri, CNC freze tezgahindan
veri aktarma yontemleri, CNC freze tezgihi parca islemek i¢in hazirlama,Olusturulan takim yolu ile
CNC frezede parga isleme.

Is Kahplar: : (2 0 2) (AKTS: 4)

Delme kalip tasarimi ve kalip elemanlarinin yapim resimlerinin ¢izimi, Delme kalip elemanlarini
isleme, Delme kalib1 elemanlarinin montaji, Delme kalibin1 deneme, Baglama kalip tasarimi ve
kalip yapim resimlerinin ¢izimi, Baglama kalip elemanlarini isleme, Baglama kalib1 elemanlarinin
montaj1, Baglama kalibin1 deneme.

Sistem Analizi ve Tasarim : (0 2 2) (AKTS: 3)
Fizibilite calismasi, Projenin gergeklestirilmesi, Projenin rapor haline doniistiiriilmesi, Projenin
sunumu.



Kalite Giivence Sistem ve Standartlar : (3 0 3) (AKTS: 2)
Kalite Kavrami, Standart ve Standardizasyon, Standardin iiretim ve hizmet sektdriinde onemi,

Yonetim kalitesi ve standartlari, YoOnetim Kkalitesi ve standartlari,Cevre standartlari, Cevre
standartlari,Kalite yonetim sistemi modelleri, Kalite yonetim sistemi modelleri stratejik yonetim,
Stratejik yonetim,YOnetime katilma, Siireg yOnetim sistemi,Kaynak yonetimi sistemi, Kaynak
yonetimi sistemi,Efgm miikemmellik modeli, Uretimde kalite kontrolii,Muayene ve &rnekleme,
Muayene ve ornekleme,Toplam kalite kontrol, Toplam Kalite Kontrol, Kontrol Diyagramlari,

Istatistiksel Dagilimlar.

Staj/EDE: (AKTS: 8)
Programdan mezun olabilmek ic¢in 6grenci egitim O6gretim donemi haricinde bdliim tarafindan

uygun goriilen bir isletmede 6 hafta (30 is giinii) siireli endiistri stajin1 tamamlamali1 ve staj boliim
tarafindan kabul edilmelidir.



KARAMANOGLU MEHMETBEY UNIiVERSITESI
TEKNIK BILIMLER MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE BOLUMU DERS iCERIKLERI
(2010 KAYITLILAR)
L. SINIF GUZ YARIYILI

Matematik : (4 0 4) (AKTS: 6)

Cebir kavrami, Polinom kavrami ve polinomlarla islemler, Oran ve oranti kavramlari ve
uygulamalari, Denklem kavrami, Esitsizlik kavrami, Toplam sembolii, ¢arpim sembolii, Dizi, sonlu
dizi ve sabit dizi, dizilerin esitligi , Say1 dizilerinde dort islem, Aritmetik dizi,Geometrik dizi
,sonsuz geometrik, Temel geometri, Cokgenler, Cember ve daire, Geometrik cisimler,Koordinat
sistemleri,Konikler, Temel trigonometri, Trigonometrik fonksiyonlar, Fonksiyonlarda temel
islemler,Fonksiyon c¢esitleri, Parabol ve grafigi.

Fizik : (404) (AKTS: 4)

Birim Sistemleri, Vektorler, Kuvvet ve© Moment, Denge ve Denge Sartlari, Agirlik Merkezinin
Bulunmasi, Hareket Kanunlar, Is, Gii¢, Enerji,Is1 ve Sicaklik, Is1 Gegisi ve Is1 Gegisi Tiirleri:
[letim, Tasmmm ve Ismnim, Temel Akiskan Ozellikleri, Akis Tiirleri ve Debi Hesabi, Kanal ve
Borularda Akis, Basing Kaybi.

Teknik Resim : (31 4) (AKTS: 3)

Teknik resmin endiistrideki yeri ve dnemi, ¢izim ara¢ gerecleri, yazi ve rakamlar, ¢izgi ve gesitleri,
Geometrik ¢izim yapmak, Goriiniis Cikarma ve izdlisiimii kavraminin tanim ve siniflandirilmas,
Izdiisiimii diizlem ¢esitleri, Olgiilendirme yapmak, Perspektifin tanimi ve 6nemi, Tek ve iki
goriiniisle ifade edilen parcalarin perspektifini ¢izme, Ug goriiniisle ifade edilen parcalarin
perspektifi, Dairenin perspektifi, Kesit almanin tanimi1 ve 6nemi, Kesit cizgileri ve agilari, tarama
ilkeleri,Kesit uygulamalari, Toleranslandirma, Yiizey isleme isaretleri.

Temel imalat Islemleri : (3 1 4) (AKTS: 9)

Ege, kesici cesitleri, 6lgme, kontrol ve markalama aletleri, kesme ilkeleri ve gesitleri. Malzemeye
uygun kesme takimlari, ayakli zimpara tasi tezgahlari, matkap bileme, Matkap ¢esitleri, matkap ug
acilari, delinecek parg¢a ve matkaplarin malzeme 6zellikleri, delik delme islem sirasi, devir hesabi.
Rayba, kilavuz, pafta cesitleri, vida taraklari, kilavuz ve pafta ile vida agma islem sirasi. Torna
tezgahi gesitleri, kisimlari, tornalama cesitleri, aynalar, yataklar, kesici takimlar. Torna kalemleri,
cesitleri, punta matkabi, devir sayisi ilerleme miktar1 hesaplari, alin ve silindirik tornalama islem
strast. Yiizey pliriizliiliigii, kanal kalemi ¢esitleri, agilari, bilenmesi, 6l¢ii aletleri, Konik tornalama
yontemleri, koniklik hesabi, koniklik 6l¢gme mastarlari. Matkap ¢esitleri, kademeli delik delme
esaslar1, tirtil cesitleri Vida cesitleri, mastarlari, vida kalemi c¢esitleri, kor delige vida a¢ma,
vidalarda agiz sayisi. Makine raybasi cesitleri, tornada raybalama teknikleri, i parcasi rayba es
eksenli baglama teknigi. Freze tezgahlari, yilizey frezeleme ¢akilari, ¢aki baglama elemanlari, talas
derinligi ve ilerleme hiz1 hesaplari, Frezeleme yonleri, is parcasini paralel baglama, Kanal ve cep
freze caki cesitleri, kanal frezeleme emniyet tedbirleri Delik biiyiitme aparatlari, faturali delik
bliylitme, frezede basit bolme, bdlme aparatlari. Taslama tezgahlari, taglama tasi cesitleri ve
ozellikleri, Dengeleme metotlari, tasin baglama teknikleri, Tas bileme teknigi.

Ol¢me ve Kontrol : (20 2) (AKTS: 2)

Kumpaslar,Mikrometreler,A¢1 Ol¢limii, Yiizey Piiriizsiizliigi Olglimii, Vidalar1 6lgmek, Disli
carklar1 6lgmek, Mastarlar ve optik camlarla yiizey kontrolii yapmak, Sekil tolerans kontrolii
yapmak, Boyut tolerans kontrolii yapmak.

Yabana Dil I : (2 0 2) (AKTS: 2)
Konusma, dinleme-anlama, yazma, okuma-anlama.



Tirk DiliI: (20 2) (AKTS: 2)
Dil, Diller ve Tiirk Dili, Dilbilgisi, Sozciik, Ciimle, Kelime Tiirleri, Anlatim Ogeleri ve Anlatim
Tiirleri, Diizgiin ve Etkili Konusmanin Temel ilkeleri.

Atatiirk ilkeleri ve Inkilap TarihiI: (2 0 2) (AKTS: 2)

Inkilapgiligin tanimi, evreleri, gelisme ortami, Birinci Diinya Savasi, cepheler, Osmanli Devletinin
parcalanmasi, ateskes anlagmasi, isgaller karsisinda tepkiler, kongreler, Kuvayi Milliye ve Misaki
Milli, TBMM agilis1, ordunun kurulmasi, Sevr ve Giimrii barist.

I. SINIF BAHAR YARIYILI

Bilgisayar Destekli Cizim I : (31 4) (AKTS: 3)

Ekran diizenleme ve ¢izim yardimci komutlariyla,BDC yazilimini ¢alistirma se¢eneklerini segme,
Ekran goriintii ve ¢izim ayarlarinin yapma ve BDC yazilimini kapatma, Temel ¢izim komutlarini
kullanarak ¢izim yapma ve koordinat sistemlerini kullanma, Cizim komutlarin1 kullanarak teknik
resim ¢izme ve ¢izimlere yazi ekleme, Diizenleme komutlarini kullanabilme, Cizim elemanlarinin
ozelliklerini degistirme, Cizim elemanlarim c¢ogaltma, Olgiilendirme ayarlamasini yapma,
Olgiilendirme komutlarmni kullanma, Olgiileri degistirmek, yiizey isleme isareti eklemek ve tolerans
ekleme, BDC yazilimlar arasinda 2B (iki boyutlu) veri transferi yapabilme, 2B (iki boyutlu) veri
transferi i¢cin dosya uzantilarini kullanma, Cikt1 alinarak tanimlanmis yazici se¢imini yapma, ¢ikti
almada kullanilacak kagit boyutunun secimini yapma, ¢ikti alinacak alani belirlemek, yazdirma
Olcegini secebilme.

Mukavemet : (2 0 2) (AKTS: 3)

Normal kuvvet etkisindeki elemanlar, Burulma momentine maruz elemanlar, Egilme momentine
maruz elemanlar, Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar, Diisey yikli elemanlar,
Burkulma ytikleri altindaki elemanlar.

imalat islemleri I : (3 1 4) (AKTS: 5)

Kare vida tanimi ve 6zellikleri,Kare vida agma teknikleri, Kare vida kesicileri, Kare vida kesicilerin
tezgdha baglanmasi,Kare vida ¢cekmede goz Oniine alinacak hususlar, Trapez vida tanimi ve
ozellikleri ,Trapez vida agma teknikleri, Trapez vida kesicileri,Trapez kesicilerin tezgaha
baglanmasi, Trapez vida c¢ekmede g6z Oniine alinacak hususlar, Yuvarlak vida tanimi ve
ozellikleri,Yuvarlak vida ag¢ma teknikleri ,Yuvarlak vida kesicileri,Kesicilerin tezgaha
baglanmasi,Vida ¢ekmede goz Oniine alinacak hususlar, Cok agizli vida tanimi1 ve 6zellikleri,Cok
agizli vida agma teknikleri, Cok agizl1 vida kesicileri,Kesicilerin tezgaha baglanmasi,Vida ¢ekmede
gdz Oniine alinacak hususlar, Yaylarin tanimi,  6zellikleri, ¢esitleri, kullanim alanlari,Yay
hesaplama, Kag¢ik merkezli tornalama isleminin tanimi,Kag¢ik merkezli tornalama isleminde dikkat
edilecek hususlar,Kagik merkezli (eksantrik) is par¢asinin kullanildigr yerler,Markalama
yapmak,Toleranslara gére dlgme ve kontrol yapabilmek, Yataklarin tanimi ve cgesitleri, Yataklarin
kullanim alanlari, Yataklarla tornalama,Yataklarin kullanilmasinda dikkat edilecek hususlar, Ozel
Tornalama Islemleri,Pens ¢esitleri ve &zellikleri,Penslerle tornalama,Mengeneli ayna tanimi ve
ozellikleri,Mengeneli aynada tornalama,is kaliplar1 ve 6zellikleri,Is kaliplari ile tornalama, Diiz disli
carkin tanim1 ve kullanim yerleri,Diiz disli cark hesaplamalari,Modiil freze ¢akisin1 se¢mek,Diiz
disli ¢ark imalat teknikleri,Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii, Helis disli ¢arkin tanimi ve
kullanim yerleri,Helis disli cark imalat teknikleri,Helis disli ¢ark hesaplamalari,Modiil freze
cakisin1 segmek,Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii.

Malzeme Teknolojisi : (3 1 4) (AKTS: 5)

Teknik alanda kullanilan malzemeler,Atomik yapi ile ilgili temel kavramlar,Katilasma ve ergime ile
ilgili temel kavramlar, Saf ve alasim halindeki metallerin katilasma ve soguma egrileri,Katilasma
esnasinda dendrit ve tane olusumu,Kristal kusurlar, Saf metal, Ara faz veya bilesik ve kati
coOzelti,Alasimli celiklerin standart gosterimleri, S1vi durumda birbiri igerisinde her oranda ¢6ziinen,
kismen ¢oziinen ve sivi ve kati durumda birbiri igerisinde hi¢ ¢oziinmeyen alagimlar,Kati1 hal
dontigiimleri, Saf demirin soguma egrisi ve alotropik degisim,Demir sementit faz diyagrami ve



demir sementit faz diyagramindaki doniigiimler, Yumusatma tavi, Normalizasyon tavi
JKiiresellestirme tavi ,Gerilme giderme tavi, Su verme sertlestirmesi ,Martenzitik yapi, Izotermal
dontlistim diyagramlari, Menevisleme, Karbiirleme ile yiizey sertlestirme Nitriirleme ile yiizey
sertlestirme,Alevle ylizey sertlestirme,Endiiksiyonla Sertlestirme, Elastik, plastik deformasyon ve
kirilma, Numune Ornegi alma, kaliplama, taglama ve parlatma, daglama,Mikroskoplar ve
mikroskopla yapisal degerlendirme, Cekme deneyi sonrasi elde edilen gerilme uzama egrisi, Sertlik
O0lcme metotlari,Darbe deneyi sonrasi kirilma enerjisi,Yorulma deneyi sonrasi S-N diyagrami,
Gorsel muayene yontemi,Penetrant sivi ile muayene yontemi,Ultrasonik muayene yontemi, X 1s1n1
ile muayene yontemi,Manyetik muayene yontemi.

Bilgi ve Iletisim Teknolojisi : (1 2 3) (AKTS: 4)

Internet Ve Internet Tarayicis1, Elektronik Posta Yonetimi, Haber Gruplari / Forumlar, Web Tabanli
Ogrenme, Kisisel Web Sitesi Hazirlama, Elektronik Ticaret, Kelime Islemci Programinda
Ozgecmis, Internet Ve Kariyer, Is Goriismesine Hazirlik, Islem Tablosu , Formiiller Ve
Fonksiyonlar, Grafikler, Sunu Hazirlama, Tanitict Materyal Hazirlama.

Kaynak Teknolojisi : (20 2) (AKTS: 2)
Gaz ergitme kaynagi, Elektrik ark kaynagi, MIG/MAG kaynagi, TIG kaynagi.

Makine Meslek Resmi : (2 0 2) (AKTS: 2)

Sokiilebilen birlestirme elemanlari, Sokiilemeyen birlestirme elemanlari, Emniyetli baglama
elemanlar1, Hareket Elemanlar1, Gii¢ iletme Elemanlar;, Montaj resim ve detay resim kavramlari,
Montaj ve detay resmi ¢izmek, Montaj resim ve detay resim uygulamalari, Montaj ve montaj sirasi,
Montaj ve detay resim antetleri, Kroki ¢cizmek.

Yabanci Dil II : (2 0 2) (AKTS: 2)
Konusma, dinleme-anlama, yazma, okuma-anlama.

Tiirk Dili I : (2 0 2) (AKTS: 2)
Yazili ve Sozlii Anlatim Tiirleri, Noktalama ve Yazim Kurallari, Anlatim Bozukluklari.

Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi II : (2 0 2) (AKTS: 2)
Kurtulus miicadelesi, Sakarya savasi, Biiyiik taarruz, Mudanya'dan Lozan'a Cumhuriyet¢ilik ve
Halifelik, takriri siik(in donemi ve demokrasi, milliyet¢ilik, laiklik ilkesi, Tiirkiye'nin giindemi.

I1. SINIF GUZ YARIYILI

Bilgisayar Destekli Uretim I : (3 1 4) (AKTS: 3)

Calisma ekrani ve ¢izim ayarlarim1 yapma,Cizim komutlar1 ve ¢izim yapma,Cizimleri, hazir
modelleri diizenleme,Kiitiik olusturma (kaba parca seklini belirleme), 3B Cizim komutlar1 ve 3B
¢izim yapma,Cizimleri, hazir modelleri diizenleme,3B Kiitiik olusturma segenekleri (kaba parga
seklini belirleme), Referans noktasi belirleme ,Kati model parca iizerinde unsur tanimlama, Iki
boyutlu islenecek pargay1 isleme kismina aktarma, takim yolunu belirme, kullanilacak kesici u¢ ve
u¢ tutucu se¢me, kesici u¢ ve takim tutucu olusturma, Kullanilacak islemi se¢me, alin tornalama
islemi, kaba tornalama islemi, hassas (finish) tornalama iglemi, Kaba kanal tornalama islemi,
Hassas kanal tornalama islemi,Delik delme islemi, Delik tornalama islemi, Dis ¢ekme islemi,
Takim yollarinin simiilasyonu yapma,Ug boyutlu islenecek parcay: isleme kismina aktarma, Unsur
tanimlama, Takim yolunu belirme,Kullanilacak kesici u¢ ve ug¢ tutucu se¢me, kesici u¢ ve takim
tutucu olusturma, Kullanilacak islemi segme,Alin tornalama islemi,Kaba tornalama islemi, Hassas
(finig) tornalama islemi,Kaba kanal tornalama islemi ,Hassas kanal tornalama islemi, Delik delme
islemi,Delik tornalama islemi,Dis ¢ekme islemi, Takim yollariin simiilasyonu yapma, NC kodlarin
tiretmek icin tezgdh kod tiiretici (postprocessor) se¢me,NC kodlarini tliretmek, CNC torna
tezgahma veri aktarma yontemleri,CNC torna tezgdhindan veri aktarma yontemleri, CNC torna
tezgahi parga islemek i¢in hazirlama,Olusturulan takim yolu ile CNC tornada parca isleme.



Makine Elemanlan : (3 0 3) (AKTS: 2)
Sokiilemez baglanti elemanlari, Sokiilebilen baglanti elemanlari, Mil ve akslar, Yatak elemanlari.

Termodinamik : (2 0 2) (AKTS: 2)

Temel kavramlar (sistem, ¢evre, hal degisimi, ¢evrim,), Termodinamigin sifirinci kanunu, Is1 ve is
doniistimleri, Saf maddenin termodinamik o6zellikleri (6zellik bagintilari, p-v, T-s diyagramlari),
Ideal gaz denklemi ve ideal gazlarin hal degisimleri, Termodinamigin 1. Kanunu, Termodinamigin
2. Kanunu, Motor ¢evrimleri, cevrimlerin karsilastirilmasi, icten yanmali motorlarda is, verim, giig,
Motor performans karakteristikleri, Yakaitlar, fiziksel ve kimyasal ozellikleri, yanmanin fiziksel
analizi, kimyasal ozellikleri, Buji ile ateslemeli motorlarda yanma, Sikistirma ile ateslemeli
motorlarda yanma yakitlarin smiflandirilmasi, hidrokarbonlar, alkoller ve tiirevleri, yanmanin
smiflandirilmasi, yanma denklemleri, Yanma sonu tiriinler ve analizleri, yakit ve yanma ile ilgili
tablolar, alternatif yakitlar ve yanma, Motorlarda yanmadan kaynaklan vuruntu, yakitlarin
buharlasmasi, vuruntu mukavemeti.

Imalat Islemleri II : (2 1 3) (AKTS: 4)

Kramayer disli ¢arkin tanimi1 ve kullanim yerleri,Kramayer disli ¢ark imalat teknikleri,Kramayer
disli cark hesaplamalari, Kramayer disli i¢in modiil freze ¢akisini se¢gmek

Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii, Konik disli ¢arkin tanimi ve kullanim yerleri,Konik
disli ¢ark imalat teknikleri,Konik disli ¢ark hesaplamalari, Konik disli modiil freze ¢cakisini se¢mek,
Modiil kumpasi ile acilan dislinin kontrolii, Sonsuz vida ve karsilik disli ¢arki tanimi ve kullanim
yerleri ,Sonsuz vida ve karsilik disli ¢arki imalat teknikleri,Sonsuz vida ve karsilik disli ¢arki
hesaplamalari, Modiil freze ¢akisin1 segmek,Modiil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii, Zincir disli
tanimi1 ve kullanim yerleri,Zincir disli imalat teknikleri, Zincir disli hesaplamalari,Zincir disli i¢in
freze ¢akisini segmek, Delik taglama,Tanim1 ve 6nemi,Kullanilan ara¢ ve geregler, Delik taslamada
6lcme ve kontrol, Konikligin tanim1 ve 6zellikleri,Koniklik hesaplama, Konik taglama, Tanim1 ve
onemi, Kullanilan ara¢ ve geregler,Konik taglamada Ol¢gme ve kontrol, Puntasiz taglama
tezgahlari,Puntasiz taglama tanimi1 ve Onemi,Puntasiz taglamada Kullanilan ara¢ ve gerecler,
Puntasiz taslama,Olgme ve kontrol, Alet bileme taslari,Alet bileme tezgahlar1 ve kullanilan
aparatlar,Tek agizli kesicilerin bilenmesi,Cok agizli kesicilerin bilenmesi.

CNC Torna Teknolojisi : (3 14) (AKTS: 6)

CNC torna tezgahinin 6zellikleri ,CNC torna tezgahinin kisimlari, CNC torna tezgahmin c¢alisma
prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri,Referans noktalar1 ,Kontrol panel ¢esitleri,Kontrol panel
tuslar1 ve ozellikleri, Kesici ve is par¢ast malzemesi iliskisi,Kesici gesitleri, 6zellikleri ve kullanim
yerleri,Takim telafi ayarlari,Takim tutucular ve baglama elemanlari, Pargalar {izerindeki sifir
noktalari,Sifirlamada  kullanilan  elemanlarin ~ 6zellikleri,islenecek  parcaya gore takimi
stfirlama,Takim ayarinda kullanilan eleman ve oOzelikler, Kesme derinligi, islem acist ve
ilerlemelerin verilmesi,Takim kaba isleme derinlik hesabi,Baglama aparatlari,Baglama kontrol
aletleri,Is pargasi sifirlama ydntemleri, CNC torna tezgahlarinda programlama esaslari,Konumlama
sistemleri,,Islem ve hazirlik komutlar1,Yardimc1 komutlar,Ozel komutlar, CNC Torna tezgahlarinda
hareket sistemleri,Koordinat sistemleri,Hareket sekilleri,Kumanda tipleri,Eksenler, Simiilasyonun
tanim1 ve 6nemi,Simiilasyon programlari,Program calistirmak, CNC tornada ¢evrimleri kullanilarak
programlama,Alin tornalama ¢evrimi,Boyuna kaba tornalama cevrimi,Yarigap pah c¢evrimi,Kanal
acma ¢evrimi, CNC tornada ¢evrimleri kullanilarak programlama,Profil kaba ¢evrimi,Bosluk kanal
cevrimi,Derin delik delme ¢evrimi,Dis agma ¢evrimi, Alt programlama teknigi,Alt programlama
yapisi, CNC tornada alt program kullanarak programlama, CNC tezgéahlarinda bulunan alarm
secenekleri.,Programlamada kullamlan hata kodlari, Tezgah ilerleme mod ayarlari, Olgme ve
kontrol.

Sistem Analizi ve Tasarim : (2 0 2) (AKTS: 2)
Fizibilite ¢alismasi, Projenin gerceklestirilmesi, Projenin rapor haline doniistiiriilmesi, Projenin
sunumu.



Tersine Miihendislik ve Kalite Kontrol : (3 0 3) (AKTS: 4)

3B Optik Olgme igin sistemin Kurulmasi, Kalibrasyon yapilmasi, Tarama yapilmasi, Verilerin
Optimize edilmesi,Tersine miihendislik, Kalite Kontrol Yapilmasi, Fotogrametrik O6l¢iim igin
sistemin kurulmasi, Yardimci ekipmanlarin konumlandirilmasi, Cekim yapilmasi, Fotograflarin
sayisallastirilmasi, Noktalarin export edilmesi.

Bilgisayar Destekli Cizim II : (31 4) (AKTS: 3)

Ug boyutlu ¢izim program komutlar1 ve BDC yaziliminin ¢alistirma, Menii ve ara¢ cubuklarinin
kulanma, Taslak c¢izim yapmak ve taslak ¢izim komutlarinin ¢alistirma, Taslak ol¢iilendirme
komutlarmm kullanim, U¢ boyutlu kati modelleme yapmak, Déndiirerek kati olusturma ve
siipiirerek kat1 olusturma, Kat1 modellerde aynalama, Ug¢ boyutlu yiizey modelleme, Ug¢ boyutlu
model montaji, Ug boyutlu modelin teknik resmini olusturmak, Temel goriiniisiin olusturulmasi,
Yardimci goriiniislerin olusturulmasi ve goriiniislerin dl¢iilendirilmesi, BDC yazilimlar aras1 veri
dontistimleri yapmak.

Is Kaliplar1 : (2 0 2) (AKTS: 4)

Delme kalip tasarimi ve kalip elemanlarinin yapim resimlerinin ¢izimi, Delme kalip elemanlarini
isleme, Delme kalibi elemanlarinin montaji, Delme kalibini deneme, Baglama kalip tasarimi ve
kalip yapim resimlerinin ¢izimi, Baglama kalip elemanlarini isleme, Baglama kalib1 elemanlariin
montaj1, Baglama kalibin1 deneme.

Il. SINIF BAHAR YARIYILI

Hidrolik ve Pnomatik : (4 0 4) (AKTS: 5)

Hidrolik Devre Elemanlarim1i Tanimak, Hidrolik Devre Semas1 Olusturmak, Hidrolik Sistemlerin
Arizalarin1 Tespit Etmek, Hidrolik Arizalar1 Gidermek, Pnomatik Devre Elemanlarin1i Tanimak,
Pnématik Devre Semasi Olusturmak, Elektropnomatik Sistemler Olusturmak, Pnomatik Sistemlerin
Arnzalarini tespit Etmek, Pnomatik Arizalar1 Gidermek, Sistemlerin periyodik kontrollerini yapmak,
Ariza Tespiti Yapmak, Arizali Makinenin Onarimin1 Yapmak.

CNC Freze Teknolojisi : (31 4) (AKTS: 6)

CNC freze tezgahinin 6zellikleri, kisimlar1 ve c¢aligma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri,
Referans noktalari,Kontrol panel ¢esitleri, Kesici ve is parcast malzemesi iliskisi, Kesici gesitleri,
ozellikleri ve kullanim yerleri, Parcalar iizerindeki sifir noktalari,Kesme derinligi, islem acis1 ve
ilerlemelerin verilmesi, CNC Freze tezgahlarinda programlama esaslari, CNC Freze tezgahlarinda
hareket sistemleri, Simiilasyonun tanimi ve Onemi,Simiilasyon programlari,Program calistirmak,
CNC frezede ¢evrimleri kullanilarak programlama,Dikdortgen cep frezeleme g¢evrimi, CNC frezede
cevrimleri kullanilarak programlama, Dairesel cep frezeleme cevrimi, CNC frezede g¢evrimleri
kullanilarak programlama,Delik delme g¢evrimi,Kilavuz ¢ekme g¢evrimi,Delik genisletme ¢evrimi,
Alt programlama teknigi,Alt programlama yapisi, CNC frezede alt program kullanarak
programlama, CNC freze tezgahlarinda bulunan alarm secenekleri, Olgme ve kontrol.

Alisiimamis Uretim Yontemleri : (2 1 3) (AKTS: 2)

Elektro erozyon tezgahinin Ozellikleri ,Elektro erozyon tezgdhinin kisimlari ,Elektro erozyon tezgahinin
caligma prensipleri, Tezgdh koordinat eksenleri ,Referans noktalari,Kontrol panel ¢esitleri, Kontrol
panel tuslart ve ozellikleri ,Elektro erozyon tezgahi isleme yontemleri ,Elektrot malzemeleri, Di elektrik
stvilar,Elektrot ve parca konumlandirma yontemleri ,Parca sifirlama yontemleri, Elektro erozyon
tezgahi isletim modlari,Elektro erozyon tezgihi isleme parametreleri, Ornek parga isleme
uygulamalari, Tel erozyon tezgdhinin 6zellikleri ,Tel erozyon tezgdhimin kisimlari ,Tel erozyon
tezgdhmim calisma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri ,Referans noktalari,Kontrol panel gesitleri
,Kontrol panel tuslar1 ve oOzellikleri, Tezgdh programlama yontemleri,Tel erozyon tezgahi isleme
yontemleri,Kesici tel malzemeleri ve 0Ozellikleri, Tel baglama yontemleri,Tel pozisyonlama
secenekleri ,Is parcas1 baglama ydntemleri,Kesme sivisi gesitleri ve 6zellikleri, CNC tel erozyon
tezgahlarinda programlama esaslari,Konumlama sistemleri,Mutlak konumlama sitemi,Artimh
konumlama sistemi, ISO Islem ve hazirlik komutlari,Tel hareket yonii se¢imi ,Cap telafileri ve



Otelemeler (offset), Egim agis1 ayarlamak,Simiilasyon yapma secenekleri ,Kdse ve egimlerde giic
diirme fonksiyonlari,Jenerator degerlerinin diizenleme islemleri, Parca igsleme 6rnekleri.

Bilgisayar Destekli Uretim IT : (3 1 4) (AKTS: 3)

Iki boyutlu islenecek pargayi isleme kismia aktarma, Takim yolunu belirme, Kullanilacak kesici ug
ve u¢ tutucu se¢me, kesici u¢ ve takim tutucu olusturma, Kullanilacak iglemi se¢cme,Yiizey
frezeleme islemi,Kaba ve ara kaba frezeleme islemi,Delik delme islemi, Profil frezeleme
islemi,Kanal frezeleme islemi,Hassas (finish) frezeleme islemi, Takim yollarinin simiilasyonu
yapma, Uc boyutlu islenecek parcayi isleme kismina aktarma,Takim yolunu belirme,Kullanilacak
kesici takim ve takim tutucu se¢me, kesici takim ve tutucu olusturma, Kullanilacak islemi
secme,Ylizey frezeleme islemi,Kaba ve ara kaba frezeleme islemi ,Delik delme islemi, Profil
frezeleme islemi,Kanal frezeleme islemi,Helis frezeleme islemi, Hassas (finish) frezeleme
islemi,Hassas yiizey ve kenar temizleme islemi,Takim yollarinin simiilasyonu yapma, 4 eksen
frezeleme islemi yapma,indeksleme 4 eksen isleme,Siirekli (simiiltane) 4 eksen isleme,Delik delme,
Yiizeye profil sarma (Wrap),Kaba frezeleme yapmak,Finis frezeleme yapmak,Takim yollarinin
simiilasyonu yapma, Kullanilacak 5 eksen islemi se¢gme,Kaba frezeleme islemi,Delik delme
islemi,Profil frezeleme islemi, Yan duvar isleme (Swarf),Hassas (finis) frezeleme islemi, Takim
yollariin simiilasyonu yapma, NC kodlarin1 tliretmek icin tezgah kod tiiretici (postprocessor)
secme,NC kodlarini tiiretmek CNC freze tezgahina veri aktarma yontemleri, CNC freze tezgahindan
veri aktarma yontemleri, CNC freze tezgahi parca islemek i¢in hazirlama,Olusturulan takim yolu ile
CNC frezede parga isleme.

Kalite Giivence Sistem ve Standartlar : (3 0 3) (AKTS: 3)

Kalite Kavrami, Standart ve  Standardizasyon, Standardin tiiretim ve hizmet sektoriinde
Onemi,Yonetim kalitesi ve standartlari, Yonetim kalitesi ve standartlari,Cevre standartlari, Cevre
standartlari,Kalite yonetim sistemi modelleri, Kalite yonetim sistemi modelleri stratejik yonetim,
Stratejik yOnetim,YOnetime katilma, Siire¢ yonetim sistemi, Kaynak yonetimi sistemi, Kaynak
yonetimi sistemi,Efgm miikemmellik modeli, Uretimde kalite kontrolii,Muayene ve &rnekleme,
Muayene ve Ornekleme,Toplam kalite kontrol, Toplam Kalite Kontrol, Kontrol Diyagramlari,
Istatistiksel Dagilimlar.

Arastirma Yontem ve Teknikleri : (2 0 2) (AKTS: 3)
Arastirma Konularin1 Se¢me, Kaynak Arastirmasi Yapma, Arastirma Sonuglarini Degerlendirme,
Arastirma Sonuglarmi Rapor Haline Doniistiirme, Sunuma Hazirlik Yapma, Sunumu Yapma.

Staj/EDE :(AKTS: 8)

Programdan mezun olabilmek i¢in 6grenci egitim Ogretim donemi haricinde boliim tarafindan
uygun goriilen bir isletmede 6 hafta (30 is giinii) siireli endiistri stajin1 tamamlamali ve staj boliim
tarafindan kabul edilmelidir.



KARAMANOGLU MEHMETBEY UNIiVERSITESI
TEKNIK BILIMLER MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE BOLUMU DERS iCERIKLERI
(2009 VE ONCESI KAYITLILAR)

. YARIYIL

T

K

AKTS

101-MATEMATIK-I

3

3,5

4

Sayilar ,Aritmetik islemler iis, kok hesabi, Cebir,Cebirsel islemler, Denklemler ve esitsizlikler
(Birinci ve ikinci dereceden denklem ve esitsizlikleri ¢6zebilme), Fonksiyonlar (Dogrusal ve ikinci
dereceden fonksiyonlarin grafigini ¢izebilme), Logaritma (Ustel fonksiyonlarm grafigini ¢izebilme,
ekonomik biiyiime, niifus artig1 vb. ile ilgili hesaplar1 yapabilme), Lineer Denklem Sistemleri ve

Matrisler, Tiirev ,integral.

T

U

K

AKTS

102-IMALAT iSLEMLERI-I

3

1

3,5

6

Talash imalat yontemleri ve gesitleri. Talassiz imalat 6zellikleri ve ¢esitleri. Ayarlanabilir 6l¢ii ve
kontrol aletleri. Kumpas ¢esitleri.Ol¢gmede yapilan hatalar. Percinli birlestirmeler. Lehimleme
malzemeleri 6zellikleri ve yapilisi. Kaynak ¢esitleri ve kaynakli birlestirme islemleri. Elektrik ark
kaynak makinesi ¢esitleri ve 6zellikleri. Oksi-gaz kaynak gazlarinin 6zellikleri.Asetilen gazinin
elde edilisi ve 6zellikleri.Oksijen ve asetilen tiiplerinin 6zellikleri.Oksi-gaz kaynaklarinin temel

ozellikleri.
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U

K

AKTS

103-MAKINE RESMi-I

3

1

3,5

5

Makine resmiyle ilgili temel geometrik ¢izimler;Ac1 ¢izimleri,Yay ve egri ¢izimleri.Cokgen
cizimleri.Esit bolme.Parcalarin yeterli goriiniislerini ¢ikarma. Yeterli ve gerekli olgiiler ile pargay1

tanimlama.

Perspektif ¢izim yontemleri.Goriiniisii verilen parcalarin uygun perspektifleri ¢izmek.Cizilmis bir
resmi okuyarak yorumlayabilme. Uygun kesit goriiniisii tayin etmek.Kesit ¢izmek.

T

U

K

AKTS

104-MESLEK TEKNOLOJISI-I

1

1

1,5

5

Genel olarak talagl imalat usulleri ve 6zellikleri. Takim tezgahlarinin ¢esitleri, 6zellikleri . Takim
tezgahlarinin calisma ilkeleri.Kesici takim cesitleri, takim gereci. Takim tutucularinin ¢esitleri,
ozellikleri .Delik biiyiiltme islemlerinde kullanilan kesici takimlarin ¢esitleri, 6zellikleri ve kesme
geometrileri.Kesme sivilarinin 6zellikleri ve ¢esitleri.Freze tezgahlarinda kullanilan kesici aletlerin
gerecleri, profilleri ve takim geometrilerine gore 6zellikleri ve takim 6mrii.Vida agmada kullanilan

kesici aletler. Vida agma ve standartlarina gore vidalar.

T

U

K

AKTS

105-TEMEL BiLGIi TEKN.KULLANIMI-I

1

2

2

2

Windows isletim sistemleri.Gorev ¢gubugundaki nesneler ve 6zellikleri.Baglat mentisii

secenekleri.Klasor ve dosyalarla ilgili temel islemler.Word ile temel islemler.Dokiiman {izerinde
metin segme, tesima, kopyalama islemleri. Excel ile temel islemler.Hiicre, satir, siitun ve sayfalar
lizerinde segme, tasima, kopyalama, ekleme islemleri.Hiicrelere formiil yazmak.Sayisal veri
tablolarini kullanarak grafik ¢izmek. Power point ile;Slayt olusturarak iizerine ¢esitli nesneler

eklemek. Outlook .Internet islemler.

T

U

K

AKTS

106-TEKNOLOJININ BiLIMSEL iLKELERI

3

1

3,5

4

Temel fizik kurallar1. Elastikiyet.Gerilme, birim uzama ve Young modiilii ile ilgili basit
problemler.Malzeme, statik, mekanik, akiskanlar, dalga yaymimi, elektrik ve manyetizma




konularinda temel kurallar. Kuvvet, hiz, ivme, moment .Vektorel biiyiikliiklerin (kuvvet-hiz gibi)
bileskeleri.Kararl kararsiz ve notr dengeler.Denge kurallari.Mekanik ve elektromanyetik
hareketler.Makine sanayinde tahribatsiz muayenede kullanilan ses {istii dalgalar ile muayene ve
teshis cihazlarinin ¢aligma sistemleri.Is18in yayilmasi ve kirilmasi yontemleri.

T U K AKTS

107-YABANCI DiL-I 4 0 4 1

Konugma (Yabanci dili anlasilir bir sekilde konusabilme), Dinleme-Anlama ( konusuldugunda
konusmacidan gelen mesaji kavrayabilme), Yazma (Dil bilgisi ve yazim kurallarina uyarak amaca
uygun yazabilme), Okuma-Anlama (Yabaci dilde okuyabilme ve okudugunu anlayabilme, kelime
dagarcigini gelistirme)

T U K AKTS

108-TURK DIiLi-I 2 0 2 1

Dil, Diller ve Tiirk Dili. Dil Bilgisi, S6zciik ve Ciimle (Dil bilgisinin, sdzciik ve climlelerin neler
oldugunu, iletisim agisindan dnemini kavrayabilme.), Kelime Tiirleri (Kelimelerin olusumlarini,
cesitlerini,nerelerde ve nasil kullanilmas1 gerektigini aciklayabilme.), Anlatimm Ogeleri ve Anlatim
Tiirleri (Yazili anlatimda basarili olmanin yollarini tantyabilme.), Diizgiin ve Etkili Konugsmanin
Temel ilkeleri .

T U K AKTS

109-ATATURK ILKE ve INKILAP TARIiHi-I 2 0 2 1

Temel Kavramlar (Tiirk inkilabinin, 6gelerini ve benzer kavramlari taniyarak birbirleriyle
karsilastirmasini yapabilme), Tiirk inkilab1 Oncesinde Osmanli Devletinin Yaptig: Islahatlar
(Atatiirk’{in inkilaplarini anlasilmasi igin 1slahat calismalarin kavrayabilme), Tiirk Inkilaplarinin
Hazirlik Donemi (Atatiirk¢ii diisiince sisteminin ortaya ¢ikmasi ve yeni Tiirkiye Cumhuriyeti’nin
yapacag1 inkilaplara etkisini kavrayabilme), Tiirk Istiklal Savas (Tiirk Istiklal savas1 hakkinda
bilgiler vererek, Atatiirk’{in inkilaplarin1 kavrayabilme).

T U K AKTS

110-GUZEL SANATLAR / BEDEN EGIiTiMi-I (S) 0 1 0,5 1

Sanat kavramlariin tanimlari, Geleneksel ve Modern sanat gesitleri ve drnekleri,Gorsel Sanatlarin
alan1 ve kullanilan malzemeler.

Il. YARIYIL
T U K AKTS

201-MATEMATIK-II 3 1 35 4

Lineer Denklem Sistemleri ve Matrisler. Determinant hesabi. Ters matris bulma. Limit ve Siireklilik
Limitin tanimi. Limit alma kaideleri.Fonksiyonlarin stirekliligi, Tiirev ve Uygulamalari. Tilirevin
fiziksel ve geometrik anlami. Tiirev alma kurallarini uygulayabilme. Teget denklemi. Max. Ve min
deger bulabilme. Integral tamimi ,integral ve Uygulamalari. Integral alma kurallar1 ve metotlar1.
Alan hacim ve agirlik merkezi hesabi. Basit Diferansiyel denklemler. Sinir sartlar .

T U K AKTS

202-MUHENDISLIK BIiLiMi-I 3 0 3 5

Temel fen bilimleri ilkeleri.Dairesel hareket. A¢isal yol , hiz ve ivme. Dogrusal ve agisal arasindaki
iliski, potansiyel-kinetik enerji. momentum, sivi akiskanlar, 1s1 enerjisi, gaz akiskanlarin genel
ozellikleri.Potansiyel enerjinin kinetik enerjiye doniigiimii.Basit makineler. Birinci, ikinci li¢iincii
derece kaldiraclardan 6rnekler.Verimi tanimlama.Akiskanlarda hacimsel ve kiitlesel debi ve
birimleri. Akis ¢esitleri.Dinamik ve kinematik vizkosite birimleri.Is1 ve sicaklik. Isinin cisimler
lizerindeki etkileri.ideal gazlarn genel dzellikleri.



T U K AKTS

203-TEMEL BIiLGIi TEKN.KULLANIMI-II 1 2 2 2

Veri tabani programlari. Veritabaninda tablo tasarimi.Veritabaninda form olusturma.Veritabaninda
rapor olusturma ve diizenleme.Konuya uygun sunu sablonu.Bilgisayar ortaminda sunu ¢alismasi.
Bilgisayar teknikleri kullanarak sunuyu goriintiilemek.Basit web sayfasi tasarlayabilmek i¢in
gerekli ortamlar ve programlar.Web sayfasi tasarimi ve kullanimi i¢in gerekli sunucu tarafli
programlar1 kurar ve ayarlar.Degisik yontemler kullanarak web dosyalarini olusturmak.Web
sayfalarini transfer edebilmek i¢in FTP yazilimlari.

T U K AKTS

204-IMALAT iISLEMLERI-II 3 1 3,5 5

Universal torna tezgahinda temel islemler ve iiretim.i¢ ¢ap ( delme, raybalama, delik biiyiiltme, vb.
) . ¢esitli vida agma iglemleri. cok agizli vida agma usulleri. vida kalemlerini bileme .Tirtil gekme
islemleri.Universal freze tezgahlarinda dairesel ve dogrusal bolme islemleri. Universal freze
tezgahlarinda kiiciik ve biiyiik adiml1 helis kanal agma. Universal freze tezgahlarinda diiz disli, helis
disli yapmak. Olgme ve kontrol aletleriyle dlgme ve kontrol. Mikrometreler, cesitleri, dlgme
prensipleri. Komparatorler ,¢esitleri , 6l¢gme prensipleri.

T U K AKTS

205-MAKINE RESMI -11 1 1 1,5 3

Vidali baglantilar¢izmek.Cdoziilmeyi 6nleyici emniyet teknikleri.Kamalar, pernolar, pimler ve diger
makine elemanlarinin ¢izimleri. Tiirk standartlari.boyut toleranslari, sekil ve konum
toleranslar1. Yiizey kalitesi. Yapim resmi i¢in yeterli goriliniisii tespiti ve gerekli kesitler.Uygun
Olciilendirme.Antet diizeni.Montaj resimleri. Montaj numaralar1 ve montaj sirast..Disli ¢ark
cesitleri.Disli ¢arklarin hesaplanmasi ve yapim resimlerinin ¢izilmesi. Yataklarin ¢izilmesi.Yapilan
¢izimleri arsivleme.Orijinal resimlerin ¢ogaltilmasi, arsivlenmesi.

T U K AKTS

206-MALZEME TEKNOLOJISI-I 2 1 25 4

Endiistride kullanilan malzemelerin ¢esitleri, temel 6zellikleri.Malzemeleri siniflandirma.Meslekte
kullanacagi malzeme grubu ve kullanim yerleri.Birim kafes cesitleri.Saf ve alasim halindeki
metallerin katilagsma ve soguma egrileri.Denge diyagramlari.Denge diyagrami iizerinde gelik ve
dokme demir bolgeleri.Celiklere katki elementleri, limit degerleri ve ¢elige olan etkileri.Dokme
demirin kullanim yerleri .Dokme demirlerin i¢ yap1 ve bilesenleri.Celigin sertlestirilme ortamlar ve
teknikleri.

T U K AKTS

207-MESLEK TEKNOLOJiSi 2 0 2 3

Vargel tezgahlar cesitleri ve calisma ilkeleri. Freze tezgahlarinda talas kaldirma.Talag kaldirma
degiskenleri ve isleme zamani.Zimpara taslarinin yapisi. Taglama tezgahlari. Taglama yontemi ve
malzeme cinsine gore kesme hizi. Broglamada takim geometrisi ve kesme. Bros makinelerinin
ozellikleri. Lepleme aletleri ve makinelerinin gesitleri, 6zellikleri ve yapilisi. Honlama
makinelerinin gesitleri, 6zellikleri ve yapilisi. Kumlama yontemi ile yiizeylerin temizlenmesi
islemleri.Vibrasyon yontemi ile yiizeylerin temizlenmesi islemleri.

T U K AKTS

208-YABANCI DiL-11 4 0 4 1

Konusma (Yabanci dili anlasilir bir sekilde konusabilme), Dinleme-Anlama (Normal hizda
konusuldugunda konusmacidan gelen mesaj1 anlayabilme), Yazma (Dil bilgisi ve yazim kurallarina
uyarak amaca uygun yazabilme), Okuma-Anlama (Yabanci dilde okuyabilme ve okudugu’nu
anlayabilme, kelime dagarcigini gelistirme).



AKTS

209-TURK DiLi-I11

Yazili ve Sozlii Anlatim Tiirleri (Yazi dilinin ve yazili anlatimin ne oldugunu agiklayabilme),
Noktalama ve Yazim Kurallar1 (Yazma ¢alismalarinda kuskuya diismeden bu isaretleri yerinde
kullanabilme), Anlatim Bozukluklar1 (Dogru anlatimin kisisel ve toplumsal iletisimdeki 6nemini

kavrayabilme).

T

U

K

AKTS

210-ATATURK iLKE ve INKILAP TARIHi-I1

2

0

2

1

Atatiirk Dénemi Inkilaplar1 (Tiirkiye Cumhuriyeti Devletinin kurulusunu gergeklestiren Atatiirk
donemi inkilaplarini kavrayabilme), Tiirkiye Cumhuriyeti’nin Atatiirk Donemindeki Dis Siyaseti
(Atatiirk’iin izledigi dis siyaseti kavrayabilme), Atatiirk ilkeleri (Atatiirk ilkelerinin dogus sebepleri

ile bu ilkeleri kavrayabilme).

T

U

K

AKTS

211GUZEL SANATLAR / BEDEN EGITiMi-11 (S)

0

1

0,5

1

Sanat kavramlarinin tanimlari,Geleneksel ve Modern sanat ¢esitleri ve ornekleri,Gorsel Sanatlarin

alani ve kullanilan malzemeler.

1. YARIYIL

T

U

K

AKTS

301-GENEL VE TEKNIK ILETISIM

1

1

1,5

2

Sézlii ve yazili iletisim yetenekleri. letisim ile ilgili temel kavramlar.letisim siireci.Soz1ii iletisim
teknikleri. Toplumsal hayatta karsilagilan yazisma tiirleri. Meslek hayatinda uygulanacak iletisim
teknikleri.lletisim tekniklerini karsilastirilmasi. Grafik ve semalarin kullanim amaglari.Sosyal

anlam iceren grafikler.Meslek dalinda grafik uygulamalari.Yaygin kullanilan iletisim arag

gereclerinin olumlu ve olumsuz yonleri. Teknolojik ara¢ gereclerin gerekliligi.Modern teknolojinin

birey ve toplumsal iletisimde yaptig1 etkiler.

T

U

K

AKTS

302-MUHENDISLIK BiLiMi- 11

3

1

3,5

4

Akiskanlarin hiz ve yiiksekligine bagl olarak gii¢ esitligi. Dalmis yiizeylerdeki basing

kuvveti.Akiskan giicliniin hesab1.Su pompalarinin ¢aligma sistemleri.Pompalar i¢in kritik devir
sayist.Akiskan tistiindeki ylizeylerdeki basincin ve kuvvetin hesabi.Paralel bagli borularda
akiskanin debi ve basing degisimi.Sicaklik, basing, kuvvet, hiz 6l¢limiinde kullanilan 6l¢giim
cihazlar1. Akiskan Sl¢iimiinde kullanilan cihazlar.Gazlarin hal degisimleri.Genel gaz kanunlar

Gazlarda normal sartlardaki molekiiler agirlik.Gazlarin 6zgiil 1s1 kapasiteleri .

T

U

K

AKTS

303-IMALAT ISLEMLERI -111

3

1

3,5

6

Universal torna tezgahlarinin aksesuarlari.Ayna gesitleri .Konik ¢gekme ve kopya aparatlar1. Kater
cesitleri.Revolver tezgahlarinda tornalama islemleri.Freze tezgahi aksesuarlarini kullanarak

tiretim.Alet bileme ve tagslama tezgahlarinda temel islemleri.Diizlem ve silindirik taglama
tezgahlarinda taglama islemleri.Gaz-alt1 kaynak makinelerinde kaynak islemleri.Sert lehim
islemleri.Gaz alt1 kaynak makineleri ve kullanilan gazlar.Gaz alt1 kaynak yontemleri. ¢elik ve celik
dis1 metallerin kaynagini1 yapmak.



K

AKTS

304-MAKINE BiLiMi VE ELEMANLARI

3,5

4

Tasarimda karsilasacagi temel statik ve mukavemet bilgileri.Makine elemanlarinin 6zelliklerine
gore siniflandirilmasi, makine elemanlarinin dayanim hesaplari.Birim sistemleri ve ¢evirme
faktorleri. Tek yonlii cekme ve basmanin olusumu.Gerilme gerinim.Gerilim ¢esitleri. Tasarimda
emniyet katsayisi. Egilme gerilmeleri.Egilme momenti, burulma gerilmeleri.Giig iletimi i¢in mil
tasarimi.Mil ¢ap1 hesaplari.Baglama elemanlari.Destekleme elemanlari.Rulmanl .yatak ¢esitleri ve

hesap yontemleri. Yaglama, yaglama cesitleri.
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AKTS

305-MALZEME TEKNOLOJIiSi-I1

3

1

3,5

4

Sertlik 6l¢iimiinii tanimlama smiflandirma.Rockwell sertlik 6l¢gme yontemini tanimlama ve bu

yontemle sertlik 6l¢mek.Endiistriyel alanda kullanilan sertlik 6lgme islemleri.Metalik

malzemelerde burma deneyi.Malzeme sekillendirme yontemleri.Muayene parcasindan numune
alma ve inceleme yontemleri. Polimer ve kompozit malzemeler.Polimer kavram ve
plastikler.plastik ¢esitleri.Endiistriyel polimerizasyon yontemleri.Kompozit malzemeler.Korozyon

ve korunma yéntemleri. Koruyucular.Inorganik kaplamalar.
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AKTS

306- BILGISAYAR DESTEKLI TASARIM-I

3

1

3,5

4

Bilgisayar destekli ¢izim ve tasarim (CAD) konularindaki temel unsurlar. CAD, CAM gibi temel
kavramlar. AutoCAD ekrani ve meniiler.Cizim ekranindan ¢ikis i¢cin SAVE, END VE QUIT
komutlar1. AutoCAD ekrani i¢in LIMITS, UNITS, GRID, SNAP, ORTHO vb.komutlar. LINE,
CIRCLE, ARC,VIEWRES... komutlari.Koordinat sistemleri. ZOOM, PAN, REDRAW, REGEN
komutlar1. FILLET,CHAMFER komutlar1.Olgiilendirme komutlar1.Yapilan ¢izimi kaydetmek ve

yapilan ¢izim tizerinde degisiklik.
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307-MAKINE TASARIMI

2

0

2

2

Tasarim i¢in uygun 6zelliklerde malzeme se¢imi.Estetik ve ergonomik acidan tasarim.Kiiciik is
parcalarinin islenmesindeki kritik faktorler ve uygun isleme yontemi.Tolerans ve yiizey kalitesi ile
liretim yontemleri arasindaki iliski .Boyama ve kaplama islemleri .Uretim asamalar1.insan-makine
iliskilerinde ergonominin anlami.Kumanda panelindeki gostergelerin siralanmasi ve kullanima
uygunluk agis1.Basit cihazlar1 kullanima iliskin ergonomik etkenler.Uriin kullanim giivenilirligi ile

tasarim arasindaki denge.
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308-MESLEK TEKNOLOJISi-111 (S)

1

1

1,5

2

Talags1z imalat yontemleri, temel ilke ve prensipleri.kaynak yontemleri.Haddeleme ile

sekillendirme.dokiim ile sekillendirme; dokiim elemanlar1,dokiim ¢esitleri.plastik
sekillendirme.plastik kalip¢iligi .Sa¢ Metal (kesme, biikme, ¢cekme vb) kaliplari. Kalipcilikta
kullanilan presler,kalip elemanlari, seridin hazirlanmasi,adim,kesme boslugu,kesme acisi, kesme

kuvveti.

T

U

K

AKTS

309-ELEKTROMEKANIK (S)

1

1

1,5

2

Elektrik motorlari, sinir anahtarlari, amplifikatorler, gli¢ kaynaklarinin 6zellikleri.Makine ve
elektrik/elektronik sistemlerin blok diyagramlari.Akim, gerilim ve gii¢ arasindaki iliski.Makine
sanayinde kullanilan alternatif akim, dogru akim ve adim motorlarinin 6zellikleri.Hiz, konum,
basing, kuvvet ve sicaklik dl¢timiinde kullanilan 6l¢iim ve gosterge cihazlari.Bir tav firmi igin
uygun sicaklik 6l¢tim cihazi.Kuvvet dl¢iimiinde kullanilan gerinim 6lgme (stain gauge) veya yiik

hiicresi (load cell) cihazlarmnin ¢alisma sistemleri. Ol¢iim cihazlari.




IV. YARIYIL
T U K AKTS

401-BILGISAYAR DEST.URETIM (Pak.Prog.) 1 1 1,5 2

CNC torna ve freze tezgahlarinin kodlama sistemleri.(ISO) kodlama (G;M) sistemleri. CNC
tezgahlariin genel yapis1 6nemli kisimlar1 ve sifir noktalari. CNC tezgahlarinda programlama
oncesi hazirliklar .CNC tezgahlarinin programlanmasinda ortak kodlar.Temel kodlar (G00,GO1,
G02, G03, G04, G90, G91, G92, G94, G95; M03, M05, M06, M30, M99) ile programlama. cycle
kodlar ile programlama. subrotine (alt program) ve sigrama kodlar1 ile programlama. tool ofset (
takim kaydirma) islemleri. CAD/CAM programlarinin genel 6zellikleri.

T U K AKTS

402-FABRIKA HiZMETLERI 2 0 2 2

Kiitle esasina gore havanin bilesimi.Fazla havanin kullanimi.Termal iletkenligi.Nemli buharin
kuruluk derecesi.Doymus buharin kuruluk derecesi.Buhar kazanlarinin yapisi ve kullanimi.hava
kompresor tiirleri.Bir hava alicisinin gorevleri. Trafo. Tiirk elektrik tesisat

yonergeleri. Topraklama.Su sertligi .Mekanlarin temel 1sitma
sistemleri.Nemlendiriciler.Kurutucular. Temizleyicilerin kullanimi. Ayiricilarin kullanimai.

T U K AKTS

403-FABRIKA BAKIM VE ARIZA TESHIS 2 0 2 2

Kaynakta karsilasilan tehlikeler.Kaynakta kullanilan gazlar.Kaynak gazlarinin TSE renk kodlari.
Elektrik ark kaynaginin kurallar1. Tipik acik devre ve calistirma amperajlari.Calisma igin gerekli
olan uygun kiyafet.Yiiz maskesi .Eletrot iizerindeki kaplama.Uygun duman emme
yontemleri.Asalgaz kullanilmasinin amaci.Kullanilan baglica asalgazlarin isimleri.Duman
emme.Dolgu yontemleri.Metal piiskiirtme.Piiskiirtiilen metalin yapisi.Viskozite .Contalar.pim
tiirleri .Civatalar. Kamalar.Bilyal1 vidalar.

T U K AKTS

404-FABRIKA TESISAT CiZIMLERI 1 1 1,5 2

Tipik boru baglantilarinin ¢izimleri. kaplinlerin ¢izimleri.Vanalar.fabrika kompresor tesisatinin
techizat, boru donanimi ve baglantilari.buhar santralinin tesisi, boru donanimi teghizati.Kaynaktan
kullanici devrelere giden elektrik tesisati sisteminin elemanlari. Torna, freze, matkap, taslama vb.
takim tezgahlarinin elektrik kumanda devreleri ve ariza takibi. hizmet planlarina iliskin blok ve
¢izgi diyagramlarini okuma.

T U K AKTS

405-POMPALAR VE KOMPRESORLER 2 0 2 3

Pompa ve kompresorlerin caligma sistemleri,gesitleri.Yag ve su pompalari.Pompalarla uyumlu
calisacak motorlar.Bir pompanin basing-debi ve gii¢ grafikleri.Gazlarla ilgili temel kanunlar.Basing-
hacim diyagrami iizerinde aralik hacminin etkisi.Hacimsel ve dinamik kompresorlerin ¢aligma
prensibi. bir tesiste kompresor secimini etkileyen faktorler. Kompresoriin sisteme baglanti
elemanlar1. Pompa ve kompresorlerin arizalari.

T U K AKTS

406-HIDROLIK- PNOMATIK SISTEMLER 3 1 35 3

Hidrolik akiskanlarin 6zellikleri, paskal kanunu .Siireklilik ve Bernouilli esitligi.Hidrolik yaglarin
ozellikleri. Hidrolik sistemlerin Gstiinliikleri. Havanin fiziksel 6zellikleri. Mutlak sicaklik ve mutlak
basing. Hidrolik kontrol sistemlerinin ilkeleri ve kontrol sistemlerinin devreleri.Hidrolik sistemde
kullanilan temel elemanlarin 6zellikleri.Hidrolik silindirler.Hidrolik motorlar. pndmatik sistemde
kullanilan elemanlar.Pnomatik devrelerde kullanilan sartlandiricilarin vazifeleri.Hidrolik ve
Pnématik devrelerdeki yon, akis, ve basing valfleri.



T U K AKTS

407-ISLETME YONET. VE IMALAT KONTROLU 1 1 15 2

Onceden planlama, tahmin yiiriitme, kontrol etme, planlama, organizasyon,Imalat tiiriinde hacim ve
iiriin ¢esitliliginin 6nemi. lirliniin sirketin performansina olan katkisi. Malzeme kontrolii. Stok
kontrolii. Uretim ile kalite iliski, calisanlar1 yonetmek, Calisanlar arasinda uyum ve iletisim, Tiirk is
kanununun kaynaklar1 .“Hizmet sézlesmeleri” deyimi.Hizmet s6zlesmesinde ortaya ¢ikan
yiikiimliiliikler.is¢inin korunmasi igin gerekli hiikiimler.Bir toplu pazarlik sézlesmesi.

T U K AKTS

408-KALITE GUVENCE VE STANDARTLAR 1 1 1,5 2

Standardizasyonun tanimi. TSE.Bolgesel ve uluslararasi standardizasyon kuruluslari.Kalitenin
tanimi.Kalite yaklagimlari.Kalite ve verimlilik arasindaki iliski.Kalite glivencenin yararlari.Kalite
kontrol kavrami.Kalite yonetim ilkeleri. Kalite standartlar1.ISO ve TSE makine sanayi
standartlari.Makine sanayinde standartlarin siniflandirilmasi. ¢elik , baglama elemanlari, yataklar,

mil, kavrama, yay, disli, sizdirmazlik, yaglama vb. elemanlarin siniflandirilmasi.
T U K AKTS

409-SISTEM ANALIZi VE TASARIMI 2 2 3 4

Projenin fizibilite caligmalari.Degerlendirmede yeterli ve giivenilir veriler ve veri
kaynaklari.Projede kullanilan her bir parca i¢in uygun malzeme se¢imi.Kazanilan bilgi ve becerileri
kullanarak, hazirlanan projeleri iiretmek.Bir projenin yapilabilirligi icin gerekli ve yeterli
kararlar.Proje ¢aligmasi i¢in gerekli organizasyon semasi.Kullanilan malzemelerle ilgili dayanim
hesaplar1.Projenin maliyet analizi.Uriin igin imalat asamasi. Standart malzemelerin temini. Uriinde
olusan sorunlarin en uygun yontemlerle ¢ozimdi.

T U K AKTS

410-GUC AKTARMA SITEMLERI (S) 1 1 1,5 2

Gli¢ aktarma sistemleri, basit makinelerde giic ve kuvvet iletimi. Gerilme c¢esitleri .Miller, mil
caplariin hesabi. Kamalar, pimler, pernolar . Disli ¢ark ¢esitleri,Disli ¢carklarin boyut hesabi, dis
kesitinin hesab1 modiilin bulunmasi. Kayig-kasnak sistemleri ve hesaplanmasi. Yataklar, yatak
kuvvetleri ve yatak se¢imi.

T U K AKTS

411-ENERJI YONETIMI (S) 1 1 1,5 2

Tiirkiye nin genel enerji durumu. Tiirkiye’ nin enerji ihtiyaci. Birincil enerji kaynaklari, tiretimi,
tilketimi;Komiir.Petrol ve dogalgaz.Elektrik enerjisi. yenilenebilir enerji kaynaklari; Giines, Riizgar
ve Hidrojen enerjileri. Enerji yonetimi. Enerji yonetimi Sanayi tesislerinde gii¢ faktoriiniin
diizeltilmesi . Pompalar ve fanlarda enerji tasarrufu. Motor siiriicii sistemleri. Aydinlatma sistemleri
ve 151k renginin 6nemi. Alternatif enerji kaynaklar1. Tiirkiye’de giines enerjisi potansiyeli ve
kullanim alani. Termal uygulamalar.

T U K AKTS

412-STAJ 0 0 0 4

Programdan mezun olabilmek ic¢in &grenci egitim O6gretim donemi haricinde boliim tarafindan
uygun goriilen bir isletmede 6 hafta (30 is giinii) siireli endiistri stajin1 tamamlamali ve staj boliim
tarafindan kabul edilmelidir.

T . Haftalik Teorik Ders Saati
U : Haftalik Uygulamali Ders Saati
K : Dersin Kredisi

AKTS : Avrupa Kredi Transfer Sistemi



