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Üniversal Freze Tezgahı; genellikle metal malzeme olmak üzere düzlemsel yüzeylerin işlenmesinde, eşit aralıklı bölme işlemlerinde, düz ve silindirik yüzeylere  doğrusal ve helisel kanallar açılmasında, dişli çark yapılmasında kullanılır.
Üniversal Freze Tezgahının Kullanımı
	1-Dar elbiseler giyiniz, elbise kollarını içe doğru kıvırınız veya lastikli yapınız.

	2-Tezgahın üzerinde hiçbir malzeme, takım v.b  bırakmayınız.

	3-Öğretim Elemanından talimat almadan freze tezgahını çalıştırmayınız.

	4-Çalıştırmadan önce nasıl kullanılacağını öğreniniz.

	5- Tezgahın yağ seviyesini kontrol ediniz. Tezgah tablasındaki talaşları  temizleyiniz.

	6- Uygun ölçü ve cinste freze çakısını seçiniz ve uygun şekilde bağlayınız

	7- Tezgaha tam uyan kesici aletleri, anahtarları ve diğer aletleri kullanınız.

	8- İnce testere frezelerini kullanırken iş parçasının esnemediğinden emin olunuz.

	9- Freze dönerken iş parçasını bağlamaya, ölçmeye ve ayarlamaya kalkışmayınız.

	10- Uygun kurs yeri ve konumu için tablayı ayarlayınız.

	11- Uygun talaş derinliğini, hız ve ilerlemeyi seçerek çalışmaya başlayınız.

	12- Çalışma esnasında frezenin üstünden bir şey almayınız,  temizlik yapmayınız.

	13- Hareket halindeki bütün freze çakılarından elerinizi uzakta bulundurunuz.

	14- Ağır parçalar kaldırılırken yardım isteyiniz.

	15- Hareket halindeki tabla üzerine eğilmeyiniz.

	16- Şalteri açarak çalışmaya başlayınız.

	17- Tezgahın başında çalışan kişi haricinde kimse bulunmamalıdır.

	19-Çıkan talaşları hava kullanarak temizleyiniz.

	20-Tezgahta çalışırken arkadaşlarınızla konuşmayınız.


Üniversal Freze Tezgahının Bakımı
İşe başlamadan önceki bakım

1. Bıçakların keskinliği kontrol edilmeli  gerekirse bilenmelidir.
2. Mil ayar düzenlerinin normal çalıştığı kontrol edilmelidir.

3. Siperin dikliği, doğrultusu ve ayar düzenleri kontrol edilmelidir.

4. Koruyucu ve baskı düzenleri kontrol edilmelidir.

5. Kızaklı tablanın ayarları ve rahat çalıştığı kontrol edilmelidir.

6. Tabla, siper ve bıçaklar üzerine yapışmış talaş vb. birikintiler temizlenmelidir.

Günlük bakım

   Günlük çalışma sonunda makinenin toz ve talaşları temizlenmeli, kızaklar yağlanmalıdır.
Haftalık bakım

1. Takılı bıçaklar sökülüp temizlenmeli ve yerine kaldırılmalıdır.

2. Kızaklı eklentiler ve divizör takımı temizlenmelidir.

3. Tezgahın her tarafındaki toz ve talaş temizlenmelidir.

4. Bütün metal kısımlar, mil ve kızak yataklarındaki yağlama noktaları makine yağlanmalıdır.

5. Soğutma suyu kontrol edilmelidir.
Yıllık genel bakım 

Yılda bir defa aşağıdaki elemanlar kontrol edilerek gerekli gerdirme, sıkıştırma, değiştirme, ayarlama ve yağlama işlemleri yapılmalıdır.
1. Makine gövdesi ve yere bağlantısı,
2. Motor, şalter ve kablo bağlantıları,
3. Kasnak ve kayışlar, malafalar,
4. Mil ve kovanı (bilezikler ve somunlar),
5. Mil ayar düzenleri,
6. Siperler ve eklentiler,
7. Mil boşluğu bilezikleri ve kızak kanalları,
8. Bıçaklar ve bağlama düzenleri,
	Hazırlayan
	      
	Kalite Sistem Onayı
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