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AMAÇ: Argon (MİG) Kaynak tezgahının iş emniyetine ve dersin eğitim planına uygun doğru bir şekilde kullanılmasını sağlamak

SORUMLULAR: Görevli Öğretim Elemanları ve İdari Personel

UYGULAMA

GENEL KURALLAR

1. Temel İmalat İşlemleri Atölyesi, sadece Teknik Bilimler Meslek Yüksekokulu Makine ve Metal Teknolojileri öğretim elemanlarınca kullanılabilir.

2. Temel İmalat İşlemleri Atölyesi’nin amacı dışında kullanılması yasaktır.

3. İmalat İşlemleri-I  Atölyesi uygulama Merkezi Gemi Makineleri İşletme Mühendisliği Bölümü teknik sorumlusunun planlaması ile kullanılacaktır.

4. Atölye aşağıda belirtilen çalıştırma talimatına uygun olarak kullanılacaktır.

ARGON (MİG) KAYNAK MAKİNESİ ÇALIŞTIRMA TALİMATI  

1- Kaynak için uygun kaynakçı kıyafeti giyiniz,
2- Makinenin elektrik, torç ve şase bağlantılarını kontrol ediniz,

3- Koruyucu gaz için uygun tüp seçiniz,

4- Tüpü açınız,

5- Gaz kaçağı olup olmadığını kontrol ediniz,

6- Manometreden tüp ve çalışma basınçlarını ayarlayınız,

7- Makineyi çalıştırınız,

8- Kaynatılacak parçaya uygun voltaj ayarını yapınız,

9- Şaseyi kaynatılacak parçaya bağlayınız,

10- Nozulu kaynak sırasında kaynak yapılan parçaya değdirmeyiniz,

11- Kaynak sırasında TIG kaynağına uygun maske kullanınız,

12- Kaynak bölgesinin etrafını paravanlarla kapatınız,

13- Kaynak sonrası tüpü kapatarak hortumdaki fazla gazı boşaltınız,

14- Kaynak makinesini kapatınız,

15- Sıcak parçaları el ile tutmayınız,

16- Kaynak masası üzerinde iş parçası bırakmayınız,

17- Çalıştığınız çevreyi temizleyiniz.
	Hazırlayan
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